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Pozsa Ferenc polgari olvasénk
komplett Glégarnitdrat, s hozza do-
hanyzbasztalt készitett sajat kezl-
leg. A profi médon kivitelezett buto-
rokon nem latszik, hogy faanyaga-
hoz tdébb, j6 min6ségli, de hulladék
darabot is felhasznalt. (llyen bator-
darabokat jobb, ha keményfabol ké-
szituink, mert az sokkal tartésabb,
mint a puha fenyéd.)

A garnitira (4) 6sszedllitasi rajza
az 5. oldalon lathato.

A fotel rusztikus labat <D) feszit6-
ékes keresztmereviték kapcsoljak
o6ssze (1) A hattamla vaza (B )egy-
masba csapolt lécracs, az ulélap pe-
dig egy keretre (C) feszitett heve-
derfonat (2) A huzat készulhet b6r-

b6l (A), mib&rbél vagy textilb6l - a
tébbi butordarabhoz illeszked&en.
Belsejét készit6je aprd szivacstor-
melékkel tomte ki, de ahelyett hasz-
nalhatunk egész szivacstablat is. Ek-
kor kissé szogletesebb, sarkosabb
lesz a parna.

Az asztal - amely véleményiink sze-
rint nem illik az Glégarnitarahoz, de
konyhai étkez6asztalként megfeleld
lenne - 10 mm vastag tapétazott réte-
geltlemez lappal készult (3). A labakat
a fotelnez hasonléan feszit6ékes ke-
resztmereviték kapcsoljak 6ssze. Az
asztallap Uvegboritast is kapott.

A kétszemélyes kanapét (a kis raj-
zon) két fotel alkotja, a fotelek vaza
(F) azonos a kilonéallékéval.

Mult havi szdmunkban mar kozzétettiik, e mostani 18. oldalan pedig
megismételjiik legljabb ezermester-palyézatunkat, amelyt6l sok jo
Otletet, szinvonalas munkakat reméliink. Most viszont egy korabbi
nagy siker(i palyazatra utalunk vissza, amelynek anyagait hosszu idén
keresztill mutattuk be olvasdinknak. Az itt kdvetkez6 kettd viszont
kimaradt a sorbdl. Nem mintha szinvonalban elmaradtak volna
a tobbit6l, s6t inkabb az ellenkez6je okozta a gondot. Mindkét téma
tllsagosan bonyolultnak tiint a rendelkezésiinkre allé - s ily médon
kozzétehetd - anyaghoz képest. Valtoztattunk tehat a taktikan.

A bonyolultabb berendezéshez kivételesen nem adunk (mert nem
tudunk) komplett leirast, részletes alkatrészrajzokat, teljes
anyagjegyzéket. Kozzétessziik viszont mindazt, ami
a rendelkezésiinkre all, és az alkotd hozzajarulasaval megadjuk nevét
és cimét is. (Szabd Ferenc, 8400 Ajka, Kilian u. 63.) Az érdekl6dok
tovabbi segitségért kdzvetlenil hozza fordulhatnak.
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Szab6 Ferencet a koldniai stilus, a
csodalatos rajzolatd csavarvonalas
butorelemek inditottak el sajat gép-
parkjanak kifejlesztésére. A jellegze-
tes csavaros diszit6elemek ugyanis
egyszerli munkaeszkdzokkel gyakor-
latilag nem készithet6k el, komplett
gyari berendezéseket pedig nyilvan
egyetlen barkacsolé sem képes be-
szerezni. Elkésziteni viszont igen. Bi-
zonyiték erre a képeinken lathaté mu-
hely, amelynek gépeit ajkai olvasénk
sajat kezlleg készitette el.

A géppark els6 tagja a korflirésszel
ellatott egyengetd gyalugép (1). A két
rogzitécsavaros orsdval allithaté asz-
tal kulonb6z6 méretld faanyagok le-
szabasat és siméara gyalulasat teszi
lehetévé. Az asztal f6bb elemei
50x50 mm-es L acélbdl késziltek,
amelyeket laposacél idomok merevi-
tenek ki. A rezgések csokkentése ér-
dekében az egész allvanyszerkezet
négy gumitalpra tAmaszkodik.

A gyalutengely szélessége 200 mm,
a korflirésztarcsa atmérdje 300 mm.
A két szerszamot egy 1200 W-os vil-
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lamos motor hajtja meg. Az asztal-
lap 10 mm vastag bakelitb6l késziilt,
mérete 1100x250 mm.

A ,nagy falat” természetesen
nem ez, hanem a masolbéeszterga
(2), amely harom f6 részbd6l tevédik
o0ssze. Legfelul az 6néallé villanymo-
torral meghajtott marégép (3), kozé-
pen az ékszijtircsas attételmd (4),
valamint maga az alapgép, az esz-
tergapad. Az egész gép vaza U acél-
b6l készilt. Ezen helyezkedik el a
forgérész (a cslucs és a meneszt6-
tengely), a késtdmasz, valamint a
legfontosabb; a meréleges és par-
huzamos irdnyban mozgathaté ke-
resztszan. E harom egylttes munka-
jabol alakithaté ki a csavarminta.

A gépen harom villamos motor ta-
lalhat6. A legalsé fazisvaltés kapcso-
l6val miikodtethet6. Az szolgal az
anyag legombdolyitésére: nagy atté-
tellel egy 1200 mm-es trapézmenet(
orsét hajtva végzi az el6tolast. A ko-
vetkez6 motor az alapeszterga me-
nesztésére szolgal, a legfelsé pedig
a maroé.
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ANYAGJEGYZEK

Jel Db Megnevezés Méret (cm)
1 1 asztallap 85x45x 1
2 4 feszit6ék 10x4x2
3 2 asztaltalp 40x45x4
4 4 asztallab 46x85x2
5 2 merevité 85x6,9x2
7 2 fotellab 50x 11 x 4
8 2 karfa 50x45x2
9 2 hosszmerevito 50x 9x 2

10 2 fotelldb 50x 11 x 4
n 2 keresztmerevité 75x9x2
12 2 tamlakeret 65x45x2
13 2 tl6lapkeret 56 x 4,5x 2
14 2 ulélapkeret 57x45x2
15 2 régzit6idom 8x2x03
16 2 kanapé keresztmerevitd 135x9x2

Legsikeresebb palyamiveinkbdl

Az ors6 és aforg6rész kozott ékszij-
tarcsakkal kialakitott attétel teremt
kapcsolatot. Maraskor az elétolas az
ors6 végén talalhat6é kézi hajtokar se-
gitségével is iranyithato.

Az eszterga maximalis csUcstavolsa-
ga 1100 mm, az ors6 hossza 1200 mm. Az
el6tolast végz6 motor 140 W, az eszter-
gapadé 1100 W-os haromfazisu, a mar6-
gépé 180 W-os, ugyancsak haromfazisu.

A kimart félkész anyag a szalagcsi-
szoléra keril, amit az eszterga me-
nesztémotorja hajt meg (5). A gép
viszonylag egyszer(i. Az U acélbdl ké-
szilt vazban két mlanyag gorg6 ka-
pott helyet, azokon fut a vaszon. Az
oldaliranyd erék kiegyenlitésére még
egy terelégdrg6 is beépitésre kerdlt.

A gépkonstruktér sajat készitésd
mintadarabjaibél 6. és 7. képein-
ken lathaté egy csokorra valé. Kilon
emlitést érdemel az all6lampa,
amelynek oszlopéat egy ulreges szaru
faréval teljes hosszaban atfarta.
A szerszam uregébe fijt sdritett leve-
g6vel a forgacs folyamatosan eltavo-
lithat6. Fuaraskor a szegnyereg helyé-
re egy csapagyazott befogétamasz
keril. A forgé anyag a csapagy belsé
gylrljébe illeszkedik, s azon keresz-
tul atfarhato.
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Tudjuk, hogy az emberiség a Fold
magneses terében él, valamint azt is,
hogy a Fold és az ionoszféra kozott
mintegy 250 kV-os fesziltségkiilonb-
ség hoz létre elektromos teret. A koz-
mikus hattérsugarzas 300 MHz...350
GHz frekvenciaival ugyancsak hatast
fejt ki. Ehhez azonban az emberiség a
tébb szazmillié év alatt asszimilalédott.
Azt azonban, hogy az utébbi 150 évben
a civilizalt vilag altal Iétrehozott mes-
terséges villamos és magneses terek
hogyan hatnak, ma még pontosan sen-
ki sem tudja megmondani. Kulénféle
elméleteket allitottak fel és képleteket
is gyartottak arra vonatkozdélag, hogy
milyen tavolsagban célszerl tartdz-
kodni a villamos készilékektdl, illetve
a haldzati vezetékekt6l. Ezek a szami-
tdsok azonban még nem igazoltfeltéte-
lezéseken alapszanak. Egy biztos,
hogy az ember a legtébb idét a munka-
helyén és az dgyaban tolti el. Majdnem
minden halészobaban az agy fejrészé-
nél van éjjeli lAmpa vagy olyan csatla-
kozbaljzat, amelyhez éjjeli lampa, ra-
dié, ora stb. csatlakozik.

Biologiai védbkapcsold

Az 1. abran lathaté kapcsolassal
elérheté a héalézati tAparamellatas le-
kapcsolasa a halészobarél vagy egyéb
helyekrél. Amikor minden fogyasztot
kikapcsoltunk, akkor csak egy kis
egyenfesziltség marad a vezetéken,
ami biolégiai szempontbdl teljesen ve-
szélytelen. A hal6zati fesziltség min-
dig csak akkor kapcsolédik ra a veze-
tékre, ha egy fogyasztét bekapcsolunk.
E kis késziilék terhelhetésége termé-
szetesen korlatozott, ezért haldzati
csatlakozédugoéval és -aljzattal készilt,
sziikség esetén tehat konnyen kiiktat-
hat6. Hasznéalatanak egyetlen hatra-
nya, hogy a késziiléken a héalézati fe-
szlltség mintegy 0,7%-a veszteségbe
megy. Ez a veszteség azonban a vi-
szonylag rovid Gzemeltetési idészakok
alatt elhanyagolhat6.

ONMt KODO
HALOZATLEKAPCSOLO

Az aramkor felépitése

A kapcsolasi rajz az 1. abran latha-
t6. Az elrendezési rajzot a nyomtatott
aramkorrel a 2. dbran tuntettuk fel.

Nyugalmi allapotban, amikor min-
den, a készilékre csatlakoztatott fo-
gyaszté ki van kapcsolva, az aramkor
12 V korili egyenfesziltséget allit el
a Trl transzformatoron keresztiul ka-
pott feszultséghdl, a D1 és D2 (tjan
végzett kétutas egyeniranyitassal. Ez
a fesziltség a c1 kondenzatoron jele-
nik meg. Az R5 zarlatvédd ellenélla-
son keresztill, valamint az Rel jelfog6
nyugalmi érintkez8in keresztil ez az
egyenfesziltség a K2 kimeneti kap-
csokrél jut a halézati csatlakoz6 K2
pélusaira, és ezzel minden odakap-
csoltfogyasztéra. Ha minden fogyasz-
té ki van kapcsolva, akkor nem folyik
aram, az aramkor nyugalmi és ké-
szenléti allapotban marad. Amennyi-
ben egy csatlakoztatott fogyasztét be-
kapcsolunk (legalabb 3,5 W teljesit-
mény(it), akkor a kdrben aram folyik,
ami aD4...D6 szilicium teljesitménydi-
6dakon nyitéiranyban mintegy 2,4
V fesziiltségesést hoz létre. Ez viszont
az R3 ellenallason keresztil aramot
hajt 4t az IC2 optocsatolé diddajan
keresztul, ami ezutan vezérli az 1C2
vevétranzisztorat. Ezaltal viszont R2-n
keresztil a C2 kondenzétor feltdltédik
a 2/Ub kiszodbfesziltségre. Az IC1,
ami esetunkben egy 555, bekapcsol,
és ezutan a teljesitményer@sitést vég-
z6 foldelt kollektoré T1 emitterarama
a jelfog6 tekercsébe jut. A jelfogd
meghlz, és munkaérintkezdin keresz-
tul a K2 halézati kimeneti pontokat
rdkapcsolja a K1 pontokra. A fogyasz-
té6 Uzemi allapotba keriil. A D3 diéda
arra szolgal, hogy a valtakozé aram
mindkét félhullama at tudjon jutni. Az
optocsatolét ugyancsak az egyik fél-
periddus alatt vezéreljik, a C2 ezért
pufferkondenzatorként tarolja az id6-
zit6 trigger bemenetén a fesziiltséget.

Ha a fogyasztot kikapcsoljuk, meg-
szlinik az &ram a D4...D6 di6dakon és
az IC2 adédiédajan keresztil. IC2 ve-
v6tranzisztora zarva marad, és az IC1
nagyellenallasi bemenete altal alig
befolyasolt C2 az R1 ellenallason ke-

resztlil lassan kisul. Mintegy 100 ms
elteltével a fesziiltség IC2 bemeneti
komparatoranak fesziltségkiiszobe
ala csokken, a jelfog6 felenged. D7
védi a tranzisztort és az IC-t a jelfogd
tekercsének 6nindukciés fesziltsége
altal okozott zavarok ellen. A jelfogé
nyugalmi érintkez6i ismét a belsé fe-
sziiltséget kapcsoljak a kimeneti kap-
csokra és bedll a kapcsolas nyugalmi
allapotdba. A D3...D6 diédakat mint-
egy 1 A aramerésséggel lehet tarto-
san terhelni. Ezek védelmét, valamint
a jelfog6 kontaktusainak védelmét lat-
jak el az F1, F2 olvadébiztosltékok.
A transzformatort kilon biztositék vé-
di, az F3. A f6 biztositékok barmelyiké-
nek kiolvadasa az aramkort is lekap-
csolja a hal6zatrol.

Nagyfrekvencias védelem

Emlitettik, hogy az aramkor nyu-
galmi alldpotdban a tovabbmené ha-
l6zaton 12 V egyenfesziiltség van.
A nagyfrekvencias zavarokrél azon-
ban nem beszéltink. Minden mecha-
nikai kapcsol6 (h(itészekrény, villa-
mos f(ités, vilagitas stb.) ivet hiz, ami
a 100 MHz-es tartomanyban allit el6
zavarfesziiltséget. A villamos kisgé-
pek és haztartasi gépek is allitanak
el6 felharmonikusokat, ill. nagyfrek-
vencias fesziltségeket (kefeszikra-
z4s). Ezeket is tavol kell tartani a vé-
dett vezetéktdl, mert a halézatra még
induktiv, ill. kapacitiv csatolassal a la-
kadson kivulrdl is rakerilhetnek. Ezért
célszer(i a bemenetet nagyfrekven-
cidsan levéalasztani a K2-t6l, ami a
mintegy 40 pH-s L1 tekercs segitsé-
gével torténhet. Ennek terhelhet6sé-
ge legyen nagyobb 1 A-nél.

A készlléket fémhéazba célszerl
beépiteni, amit a tokéletesebb zavar-
szlirés érdekében specialis 220 nF-os
zavarsz(ir6 kondenzéatoron keresztil
ajanlatos kulén foldelésre (vizveze-
ték, kozponti flités cs6rendszere) kot-
ni. A zavarsz(ré tekercs és a konden-
zator soros rezonanciajanak csillapi-
tdsara a kondenzatorral parhuzamo-
san kell kapcsolni egy 12 Ohm-os 5
W-os ellenallast.



Koztudoméasu, hogy az emberi szervezetet befolydsoljak a villamos és a méagneses terek.

A kulonb6z6 szaktudomanyok mivel6i még nem allapodtak meg egyértelmiien az elviselhetd
dozis mértékében. Ezért van az, hogy egyel6re mindenkinek magéanak kell elddnteni,

hogy halészob4jaban, lakdsdnak egy részében, illetve irodajaban elhelyezett asztali lampajarol
lekapcsoltatja-e a hal6zatot. Itt csak egy dolog biztos, mégpedig az, hogy ez a feladat
m(iszakilag kifogastalanul megoldhato.

(@)

K2

Ne feledjik, hogy foldel6 vezeték-
nek a két csatlakoz6 kézott miniméa-
lis ellenallassal kell a készuléken
athaladnia, ugyanis biztonsagunk
fugg ettél.

Még egyszer hangsulyozzuk, hogy
az eddigi kutatasok még nem adtak
valaszt a villamos és magneses te-
rekkel kapcsolatos bioldgiai hatasok-
ra. Lehetséges az is, hogy az egyéni
érzékenység - az allergidhoz hason-
l6an - ez esetben is egyénenként
mas és mas. Egy azonban biztos, ha
nem is épitjuk meg ezt a készuléket,
akkor is célszer(i a villamos vezeté-
kekt6l minél tavolabb lenni mind
munka, mind pihenés kézben.

ELEKTRONIKA 1/7



Tél van és hideg az id8. Keszty(it
htznank, &m mozdulatunk félbemarad.
Sz6rmekesztylink hiivelykujjan még

a mult héten szétszakadt a varras,
bérkesztylink is tobb helyen szakadt,
bélése lyukas. Maradna a béleletlen
kézrevalo, &m az mar olyan elnyiitt,
hogy viselhetetlen. igy hat zsebbe
mélyesztett kézzel indulunk utunkra,
kozben fogadkozunk, hogy majd este
Osszebltjlk kesztylinket. Ha

a javitgatasokat igényesen akarjuk
elvégezni, akkor szanjunk ra tobb idét,
mert keszty(iink draga holmik, s gondos
javitgatasukkal hosszu éveken keresztiil
szolgalhatnak benniinket. E finom,
aprolékos munkéhoz kivanunk most
néhany fogassal, tanaccsal szolgalni.

FELUJITVA

A REG| KESZTYU IS MEGTESZI

A kesztylket a legkulonfélébb
anyagokbdl készitik, s feladatuk min-
denkor kezink védelme. S hogy mi-
kor milyen keszty(it htzunk, az attél
figg, hogy mi ellen kell bérinket vé-
denunk. Ezt csupan azért emlitettik
meg, mert otthoni munka kézben is
ajanlatos a kulonféle keszty(ik visele-
té, s ha azok szakadtak, rongyosak,
még balesetet is okozhatnak. Javita-
suk éppoly fontos - ha nem fontosabb
- mint mindennapi 6ltdzetlink kiegé-
szit6ié. Ezutan pedig lassuk, mit és
hogyan javithatunk ki.

A legtdébb kézrevalé tébb, alakra
szabott részbdl all, s a da-
rabokat varrassal rogzitik
0ssze. A hibak legtébbje
abbél adoédik, hogy az
egyik 6ltés megpattan, s a
varrat fokozatosan kezd
szétbomlani. Mégpedig
ott, ahol szinte &llando
nylzasnak van kitéve: az
ujjnyakaknal, az ujjpercek
hajlataban és az ujjvégek
Osszevarrdsanal. Ha ide-
jében észrevesszik a ki-
bomlé oltést, azt percek
alatt Gjbo6l 6sszevarrhat-
juk. Am ha ezt nem tesz-
szik meg, gyorsan tovabb
bomlik, az anyag széle begy(rédik, s
a javitds mar nehezebb. Raadéasul a
varrélyukak is 6sszehtizédnak, s igy
a javitott rész mar nagyon észreve-
het6 lesz.

Kezdjuk talan azzal, amit nagyon
konnyld megvarrni, a pamutdzsorzé
kesztyliket. A keszty(it vagy annak
felfeslett részét forditsuk ki, majd az
eredetihez hasonlé o6ltéstavolsagot
tartva hurokéltésekkel (1) varrjuk le.

Az Oltéseket még a varraton kezdjuk
el, majd a felfeslett részt atdltve
ugyancsak ép varraton fejezzik be.
E munkahoz varré6gépet is hasznal-
hatunk.

A tovédbbiakban a draga bérkesz-
tylk javitasdhoz adunk tanéacsokat.
A kibomlott varratokra ezeknél foko-
zottan Ugyeljunk. Javitasuk el6tt
azonban nagyon alaposan vizsgaljuk
meg, hogy darabjait hogyan varrtak
0ssze. Ha nem az eredeti 6ltéseket
utanozzuk, a javitds nagyon szembe-
0tl6 lesz. A varrdshoz er8s cérnét
hasznéljunk, s lehet6leg az eredeti,

de mar elpiszkolédott fonallal kozel
azonos szinarnyalatat. A varrotl is
vékony legyen, mert kilénben a cér-
na feszesre hlzasakor a keskeny
b6rszél atszakadhat. Ha a szakadas
régebbi keletli, s a varratlyukak mar
alig lathaték, ezeket nem art tlvel
Gjbo6l atlyukasztani. Kézzel varrott
keszty(iknél legalabb harom ép oltést
is varrjunk at, s a cérnat ne hizzuk
feszesebbre, mint az eredeti 6ltések-
nél, s egy rejtett - a két darab kozotti
- csomoval fejezziik be.

A kénnyen hozzaférhet6 szélvarra-
tok atoltése nem okoz problémat, an-
nal inkabb az ujjnyergek 0sszedlté-
se, kulondsen, ha a kesztyl bélése



gyapju. llyenkor az ujjkdzok darab-
jainak végét huzzuk ki a Iyukon
(2),varrjuk 6ssze, majd a mar Gsz-
szeoltdtt részt dugjuk vissza a helyé-
re. A varrast az egyik szélen kezd-
juk, majd a masikon folytassuk, illet-
ve fejezzik be.

Az irhakeszty(t el6bb forditsuk ki,
igy konnyen hozzaférink az ujjké-
zO0k Osszevarrt végéhez (3), majd
elvarrdsa, visszaforditasa utan ke-
ritsiink sort az ujjszélek atéltésére.

Megesik, hogy a keszty(i finom bé-
re beszakad. Keressink a hasadas-
nal valamivel nagyobb puha bérda-
rabot, 6vatosan dugjuk be a szaka-
das ald, majd a bdrfolt fels§ és a
kesztyl bérének bels6 oldalat ken-
juk be vékonyan Palmatex ragaszté-
val. Szikkadas utan a kesztylbe - a
kiszakadt rész ald - helyezzink egy
lécdarabot, majd a foltot csUsztas-
suk pontosan a hasadas ala. A kesz-
tyld bérének szakadt széleit gondo-
san illessziik dssze, s ezt kdvetben
nyomjuk ra lagyan az alatta levé folt-

ra. Ha a szakadast megfeleléen tal-
fedi - ezt kénnyen kitapinthatjuk -
szOvetdarabon &t Gissik meg erésen
kalapaccsal. Ha viszont a bér elég
erds, a szakadast sliri laposoltések-
kel (4) is 6sszevarrhatjuk.

A kesztyliknek azonban nemcsak

a bére, hanem a bélése is kopik.
A gyapjubélés pl. az ujjak végén a
hurkolt szemekbe flizott fonallal van
0sszehlzva. Ha a fonal elkopik vagy
a csomoja kibomlik, elszakad, akkor
a bélés ujja ,kilyukad" (5). Ezen agy
segithetiink, hogy a bélést kihtizzuk
a kesztylibél, s a hurkolt szemekbe
0j fonalat flizve kotjik le az ujjvéget
(6). S ha mar ugyis kiforditottuk a
bélést, tavolitsuk el a lekopott, az
ujjak végébe gyllt szalcsomodkat, s
az esetleges kis lyukakat gyapju fo-
néallal foltozzuk meg. Ahhoz hason-
l6an, ahogy nagyanydink a lyukas
zoknikat stoppoltak.

Az irhakesztylk bélését is hasz-
nos feltjitanunk, ha mar a szér 6sz-
szecsomdsodott. Ha a vékony szd&r-

mebélést kivil finom bdérb6l varrt
fels6rész boritja, abbd6l a bélést

kénny(l kihdzni. A kulén felsérész
nélkuli sz6rmekesztyl kiforditasa vi-
szont elég korilményes, mert meg-
eshet, hogy az ujjakon egy-két he-
lyen elszakad a varras. Ezt kovetéen

a kiforditott keszty(i sz6rét kis sarga-
réz huzalkefével tébb irdnyban ke-
féljuk at (7). igy eltintethetjuk az
Osszefilcesedett csomokat, s a sz6r-
me Ujbdél lagy, barsonyos tapintasu
lesz.

Ennek persze &ra van, a kefével

ugyanis kissé megritkitijuk a sz6r-
széalakat.

A dis sz6rmén ez alig észlelhetd,
viszont felbolyhozott keszty(ink job-
ban tartja a meleget.

Végezetil néhany tanacs a kesz-
tylk tisztitAsahoz. A finom bérfelile-
teket legalabb évente egyszer- atél
elmultaval - célszerl kitisztitani. Vi-
selésekor ugyanis sok piszok raké-
dik a fellletére. A tisztitAshoz finom
flirészporba felitatott folttisztitdé ben-
zint hasznaljunk. A keszty(t tomjuk
ki Gjsagpapirral, majd feliiletét és a
sz6rmés bélést is lagyan dorzsoljuk
at benzines firészporral. Ezt lehet6-
leg szabadban vagy legalabbis nyi-
tott ablak mellett végezzik el, mert
a benzing6éz robbanasveszélyes.
A dohényzas és a nyilt lang haszna-
lata tisztitds kozben természetesen
TILOS!

A Kkitisztitott keszty(it hagyjuk jol
kiszell6zni, majd felluletét kenjik be
babaolajjal. A bér igy sokaig puha
marad, nem repedezik ki és tovabb

tart. Feltéve, ha a kisebb hibakat kés-
lekedés nélkul kijavitjuk.
-bsj-



Ki nem jart méar gy, hogy egy
nehezen jard fiokot a vartnal sokkal
nagyobb lendilettel sikerilt teljesen

kihazni, s tartalmat a padléra driteni?

Mikdzben a kihullott holmikat
rdmoltuk vissza - gondolatban nem
éppen hizelg6 jelz6kkel illetve a fiok

elkészitjét -, talan felvetddott
benniink a kérdés: az egyébként
nehezen jard fiok miért siklott ki

a helyérdl oly kénnyen. Erdemes ezen
egy kicsit elgondolkodnunk, mert
hasonl6 esetek barmikor Gjra
el6fordulhatnak velink.

Vegylk sorra,

mitél lehetnek betegek a fiokjaink,
s ha mar megvan a diagnozis, kell§
gyogymoddal megsziintethetjik

a panaszokat, s a fiokok djbél

tlinetmentesek lesznek.

Vd
Ha a fi6kunkat tarté keret vezets-
léce - a sok hasznalattél és a tal
nagy terhelést6l - er6sen megko-

pott, a fiokkava a nyilas alsé és felsd
éle kézé szorul (1)

Kulénésen széles fiokok (de a
keskenyebbek is) nehezen kihtzha-
tova valnak, ha oldalsé vezetékik tal
tavol van vagy oldalirAnyban erésen
kikopott. Ez kulénésen a komddok,
sublédok fiékjaira jellemzé hiba, hi-
szen a nem tal mély, de széles fidk-
kadvak kelld6 oldalhatarolas hijan
kdnnyen befeszilnek az oldalsé hé-
zaglécek kozé (2).

Hosszu, mély fiokokat felll is meg
kell vezetni, mert kihdizas kozben
lebillennek, s mar félig kihtzva is a
fioknyilasba szorulhatnak (3).

Ha a fiék el6lapja pl. a szekrény-
test fioknyilasa kdzé zarédik, szintbe
zarbdasat utkoz6léc biztositja. Ha az
az idedlisnal hatrdbb van, afidk is tul
mélyre csUszik be a szekrénybe (4).

Végil hadd utaljunk vissza a be-
vezet6nkben emlitett esetre. Ha a
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fiok talhtzéas ellen biztositott lett vol-
na, kirantani sem tudtuk volna. Tul-
huzéas ellen leginkadbb a rovid, si-
lyosan megpakolt fiokokat kell,
mert a rovid fiokokat ugyan kény-
nyld talhdzni, a hosszabb sulyos
fioknak viszont jelent6s a tehetet-
lensége, s ezért hajlamosabbak a
talfutasra (5)

Ezek utdn néhéany tanacs a fiokbe-
tegségek orvoslasdhoz. A tulsago-
san iveltre kopott vizszintes vezet6-
léceket célszerl Ujakra cserélni. Ha
arra nincs mod, a kopott részt téltsik
fel migyanta ragasztéval, s ragasz-
szunk rad egy 2-3 mm vastag ke-
ményfa lécet. A fiok kavajanak alsé
élébél annyit gyaluljunk le, hogy
akadadsmentesen cslsszon a kijavi-
tott feliletli vezetéklécen (6)

A fiok oldaliranyd mozgéasat mar
konnyebben behatarolhatjuk, ha a
vizszintes vezetéklécre jobbrél-
balrél egy-egy hatarolélécet erdsi-
tunk (7).

Amennyiben viszont a fi6kvezet6
léceket a szekrénykavaban fuggéle-
gesen beépitett hézaglécekhez eré-
sitették, akkor a fiok oldaliranyd és
vizszintes megvezetését L alakul
idomlécek beerdsitésével is meg-
oldhatjuk (8).



Mint azt mar az el6bbiekben emli-
tettik, a fiokokat fels6 élik men-
tén is célszerli megvezetni. Ha vi-
szont a fiokkava sokkal alacso-
nyabb, mint az el6lapja, s a lebil-
lenést gatlé léceket ugymond ,ki-
spéroltak” a fiokok folul, nem art,
ha azokat is po6toljuk (9). A falé-
cek méretét ugy hatarozzuk meg,

hogy a fiokkdva és a felette levé
vizszintes vezet6lécre er@sitett da-
rab kozott 5-8 mm-nyi hely marad-
jon.

Vannak an. felil megvezetett
fiokok, amelyek az oldalakra er6-
sitett léceken fliggenek, s ezek
L alaku lécvezetékekben csusznak
(10) Ez utbbbiak tébbnyire ke-
ményfabél késziltek, mig a fioklé-
cek feny6bdl, s igy azok gyorsan

elkopnak. Cseréjuk nem okozhat
kulon6sebb gondot, csak az ere-
deti méreti lécbdl levagott dara-

bokat kell a régi, kikopottak helyé-

A megjelent
otleteket honoralé
vasarlasi utalvanyokat
postan
- ajanlottan -
juttatjuk el
a bekuld6knek,

s tovabbra is kérjuk
kedves olvasoéink
megvalositott,
kozérdekl6désre
szamot tartd,
lehetéleg
fényképpel illusztralt
sajat oOtleteit.

Ezeknél a fiokoknal
nincs sziukség fels6é, lebillenést
gatlé lécekre, viszont a terhelést
sem birjak Ggy, mint az alul meg-
vezetettek.

re csavarozni.

A fioktestek oldalainak hosszan-
ti kozépvonaldba mart hornyok ki-
tin6 megvezetést adnak (11).

Ritkan is  hibdsodnak meg.
Tobbnyire csak a lécvezetéket kell
esetleg kicserélniink, s ha mérete
pontosan megegyezik az eredeti
darabbal, cseréje egyszerd.

Hasonl6 médon végezhet6 el a
felil mart horonnyal megvezetett
fiokok javitasa is. Ezeknél a tulter-
helésb6l adoéddéan a vezetékléc
horonyba nyulé része szokott le-
torni. Visszaragasztasat is megki-
sérelhetjuk, de inkdbb az elhasadt
lécet szereljik ki, a hibas részt
gyaluljuk vagy flirésszel vagjuk le,
majd a helyére csavarozzunk ke-
ményfabo6l leszabott 0 darabot
(12)

Erdemes a fiokok talhdzasat is
lehetetlenné tenni. Ha léckeretes
a szekrénykava, a talhtzast a fiok
oldalaba ergsitett, s a fuggdéleges
hézagol6 lécbe tk6zé facsappal
oldhatjuk meg (13, 14). Az oldal-
s6 vezetéklécek elejére és a fi6-
kok oldalara vagy aljara csavaro-
zott, a kihGzott fioknal egyméasnak
Uitk6z6 fatombokkel is megakada-
lyozhatjuk a fi6kok talhtuzéasat.

-bsij-
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Egy komplett horonymardgép koltséges
berendezés, valdsziniileg kevés
barkacsol6 engedheti meg maganak.
Afrogép viszont olyannyira alapveté
barkacsgép, hogy egyszeriibb vagy
szinvonalasabb véltozatat bizonyara
sikeriilt mar beszerezniink. Ugyancsak
viszonylag szolid aron megvasarolhatok
a kiilénbodz6 - tokményba foghato -
marofejek. Nos, a kett6 mar félig-meddig
helyettesiti a marogépet. Igaz, a firogép
tokmanya percenként 3000-nél nemigen
fordul tébbet, mig egy ,,igazi” marogép
15-20 ezres fordulatszamon dolgozik.

A kilénbség azonban nem zarja kf,
hogy egyszer(ibb famunkakat kit(ind
mindségben az otthoni farégéppel is
elvégezhessiink.

A horonymarasnak azonban még
egy titka van. A szerszam és a mun-
kadarab preciz rogzitése, pontos
megvezetése, a horony kezd6- és
végpontjanak egyértelmd kijelolése.
A kézben tartott mardészerszam so-
hasem fog szabalyos alakzatot mar-
ni, nem fog pontosan a kijeldlt vona-
lon haladni. Enélkul pedig az egy-
masba ill6 alkatrészek nem fognak
talalkozni, csak az anyagot pazarol-
juk. Megoldja viszont a problémakat
a kovetkez6kben bemutatott maré-
allvany (cimképiinkdn), amelyet el-
s@sorban a kisblUtorkészitéssel vagy
egyéb famunkakkal rendszeresen
foglalkoz6é barkacsolék figyelmébe
ajanlunk.

Természetesen nem magunk fog-
juk elkésziteni a farégépet (az sem
fontos, hogy fordulatszamszabalyo-
z6s legyen, de lehet6leg magas for-
dulaté), valamint a hozzaill6 all-
vanyt. Egyes faréallvanyokon a gép
fixen rogzithet6, és a munkaasztal
mozog (pl. a hazai EVIG is ezt a
megoldast valasztotta). Mostani cé-
lunkhoz a masik megoldas az el6-
nydsebb; tehat az asztal fix és a fa-
rogép emelhetd, sillyesztheté az
oszlopon. A mardéallvany tovabbi
elemeit mar magunknak kell elké-
szitenlnk.

A szerkezet alaplapja (AA) egy
vastag, erds pozdorjatabla. Minél

nagyobb, annal stabilabban fektet-
het6 egy munkaasztalra, de a tdl
nagy méret lgyetlen. Aljara gumi
talpakat - pl. ajtélitkoz6ket - csava-
rozhatunk, felilre pedig a faréall-
vany fém talpat rogzitsik. Ugyan-
csak mereven kapcsolédik az alap-
laphoz a maréallvany all6 munka-
lapja (AB), amelyet kéttavtarté betét
(AD) kozbeiktatasaval M8-as metri-
kus csavarokkal (AC) rogzitsiink. Az
all6 munkalaphoz hasonléan kb.
22 mm vastag pozdorjabdl vagjuk le
a mozg6 munkalapot (BA) is, amely-
nek mindossze egyetlen szabadsag-
foka van; egyenes vonalban mozog-
hat az all6részhez képest. A kény-
szerpalyat egy négyzetkeresztmet-
szet(i zartszelvény sinpar (BD) je-
lenti, amelyet 30x5 mm-es lapos-
acél kereszmerevitével (BE) rogzit-
siink az &llérészhez. A két sinre la-
zan illeszkedjenek az ugyancsak
zartszelvényl csUszkék (BB), ame-
lyeket paronként szintén egy-egy la-
posacél merevitével (BC) kdsslnk
0ssze.

Dontd a kétféle zartszelvény meg-
felel6 méretének megvalasztasa.
A csuszkdk semmiképpen sem szo-
rulhatnak a sinen, ugyanakkor ha
tulsagosan kotyognéanak, akkor a ke-
resztmereviték felhegesztésekor
még kompenzéalhaté a hiba. A biz-
tonsadg kedvéért el6bb ponthegesz-
tésekkel allitsuk 6ssze az egész csu-
szo6allvanyt, és ha a teljes palyan
kénnyedén mozog a ,kocsi”, akkor
végezzik el a végsd hegesztést.

Mozgatdkar és végallashatarold

A mozg6é munkalapot négy M6-o0s
sullyesztettfejii csavarral régzitsik
a cslszkak kereszttartojara. Kovet-
kez6 |épésként a munkaasztal
egyenletes mozgatasat, valamint a
marashoz szikséges el6tolasi eré
biztositasat kell megoldanunk. Ké-
zenfekv6é megoldasként kinalkozik
az egykart emelé, amelynek erékar-
jat tetsz6legesen valaszthatjuk meg.
A kart (BF) 20x5 mm-es laposacél-
b6l vagjuk le. Fels6 végére hazzunk
fa- vagy mianyag markolatot, az al-
séra pedig készitsiink 7 mm-es ten-
gelyfuratot. A forgastengely egy M6-
os csavar (BG) lehet, amelyet az al-
l6rész oldalélére csavarozott L acél
darabra (BH) hegesszunk fel.

A mozg6é munkaasztalhoz lapos-
acélra (BJ) hegesztett tiske (Bt)
kapcsolodik. A tiske a kar vajataban
mozog. Az 5 mm vastag acélkarban
a 6,5 mm széles vajat elkészitése
nem koénnyld feladat. Legegysze-
ribb, ha a kivant hosszon végigfur-
kaljuk az anyagot, majd laposresze-
I6vei kialakitjuk a szabalyos, nyujtott
stadionformat.

A kar rogzit6tuskéjébdl tulajdon-
képpen kett6t kell készitenunk.
A méasodiknak azonban egészen
mas lesz a feladata; az asztal moz-
gasat fogja behatarolni (BP-BQ). Az
itk6z6 (BM-BN-BO) egy bizonyos tar-
tomanyon belul allithaté. Tartéallva-
nya két részbél all. Az egyiket az allé



munkaasztalra csavarozzuk le (BK),
mig a hozzahegesztett méasik darab-
ba az M8-as menetes ors6 szaméara
készitsiink menetes furatot (BL). Az
Utkoz6 elrezgését hivatott megaka-
dalyozni az ellenanya (BR), amelyre
a kdnnyebb kezelhetéség érdekében
hegesszink fel egy kicsiny kart (BS),
annak masik végére hlzzunk ma-
anyag gombot (BT).

1551680

Befog6szerszamok

Ezek utdn méar csak a munkadarab
preciz régzitése marad hatra. Kétol-
dalrél egy-egy L acél talpbél, rahe-
gesztett M8-as anyabdl, ors6bél és
titkdz6gombbdl all6 rogzitéelemek
fogjak kozre a fanyagot
(BU-BW -BX). Afels6 leszorité kiala-
kitdsa a kilénb6z6 anyagvastagsa-
gok miatt kissé bonyolultabb.
A mozgé asztal oldaléléhez egy la-

posacél darabkara hegesztett osz-
lop (BY) kapcsolédik. Azon mozog a
leszorit6 cslUszkaja (BBA), amely
egy csavar (BBC) segitségével tet-
sz6leges helyzetben rdgzithetd.
A munkadarabot az oldalrogzit6k-
héz hasonlé menetes ors6é (BBD) és
szoritétalp nyomja le. Mindez egy
feleslegessé valt gyorsszoritéban
készen megtalalhaté.

A maréallvany hasznalata egy kis
gyakorlast igényel, de azutan igen
pontosan dolgozhatunk vele. A csu-
sz6 részeket idénként kenjuk be
zsirral. A munkadarab rogzitésére,
a marofej Gtjdnak pontos meghata-
rozasara ne sajnéaljuk az id6t. Az
anyag el6tolasat se er@ltessik na-
gyon, csak ahogyan a motor teljesit-
ménye, a mardtarcsa profilja enge-
di.

PJ
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Oreg, elaggott bérhazakban, csaladi
hazakban még ma sem ritka a szimpla
ablak, s amint egy kicsit hidegebbre
fordul az id6, az livegtablak maris
elhomalyosodnak, bepéarasodnak.
A flitetlen mellékhelyiségekben
nem szamottevéen, am a konyhaban,
s a flird6szobaban, ahol parasabb
a leveg®, az ajté vagy ablak iivege
gy izzad, mint mi a nyari k&nikulaban.
Az ilyen szimpla nyilaszardkat szinte
minden évben mézolni kell, s még igy is
gyorsan ténkremennek. Az intenziv
parasodast egy masodik, keretbe foglalt
Uivegtablaval megsziintethetnénk, am
a régi ablakkeretek, ajték ezt a tulsulyt
mar aligha viselnék el, tobbet artanank,
mint hasznalnank vele. Aki azonban
tenni akar a parasodas ellen, annak
mas, konnyebb megoldast ajanlunk:
Uvegtablak helyett hasznaljunk

_ vastagabb éattetsz6 m(anyag foliat.
Ennek persze megvannak a maga
hatranyai, am a folia gatat vet
a parasodasnak. S hogy miként
szereljlik fel? Ehhez adunk most
tanacsokat.

FOLIAVAL

A PARASODAS ELLEN!

A féliazds mellett sz6l, hogy az
anyag viszonylag olcso6, az tivegnél j6-
val kdnnyebb, nem torik, s konny( vele
dolgozni. Hatranya, hogy nem atlat-
sz6, csak attetsz6, az tvegnél hama-
rabb piszkolédik, s korilményesebben
tisztithat6. Aki tehat a foliazas mellett
dont, nem art, ha ezekre is tekintettel
van. Akkor hat ldssunk munkahoz!

Pétkeret is kell! Enélkil ugyanis a
féliat csak kozvetleniul a keretre sze-
gelhetnénk fel. A podtkeret anyaga
20x 30 mm-es feny6léc legyen (1).
Méretét Ggy hatarozzuk meg, hogy
majd az eredeti keretre erdsitve ne
akadalyozza annak zarhat6sagat. Na-
gyobb kereteket célszer(i lUvegoszté
bordakkal is ellatni, igy a keret szilar-
dabb lesz. A pétkeretet készithetjik

a foliat a két fél kozé kifeszitve er6-
sitsik fel. Az ilyen kereteket
10 x 30 mm-es lécekbdl allitsuk d6ssze
(2), s az esetleges livegoszt6 bordakat
lapoltan illesszik a keretbe (3).

Nagyon fontos, hogy a sarokkoté-
sek szilardak legyenek. Lehet6leg ol-
lI6s csapozasu (4), sarokvasalassal (5)
is megerdsitett kotéseket alkalmaz-
zunk. A kész keretet alaposan itassuk
be fakonzervalé szerrel.

A félia rogzitésének legegyszerilibb
maédja a mar el6bb emlitett kett6s ke-
ret (2) kdzil az egyikre karpitos t(iz6-
géppel felersiteni. A kapcsokat kala-
paccsal megitve sullyesszik teljesen
a fakeretbe!

lgazdn feszesre azonban csak a
belsé élén hornyolt keretbe tudjuk be-
er6siteni a foliat (6). A hornyolast asz-
tali korflirésszel vagy horonymaroéval
alakitsuk ki, mégpedig a keret végle-
ges Osszedllitasa el6tt. Egy-egy ho-
rony 5x5 mm-es legyen, s a lécek
élétél kb. 8 mm tavolsagra fussanak.
A beletl6 feszit6léc (pl. rétegelt le-
mezbél levagott  csik) mérete
4 x5 mm. A féliat el6szdr - U alakban
visszahajtva - széliében kifeszitve
rogzitsiik a keretbe, majd alul is visz-

REGI CSAPRA
UJ BWM.

Néha kicsit er6ltetettnek tlinhet,

hogy az EM sk.-ban olyasminek a sajat kez(i
elkészitésével foglalkozunk, amit a szakiizleteknek
arusitani kellene. De ha honapok telnek el gy,
hogy a keresett arucikkhez képtelenek vagyunk
hozzajutni, akkor nincs més vélasztasunk, mint
munkahoz latni.

igy voltunk azzal a mosddcsapteleppel, amit az allami
épitkezéseken el6szeretettel hasznalnak konyhai mosogato-
hoz is (1). A baj csak ott van, hogy a nyakrésze erre a cél-
ra rovid. Edényt, tanyért eleve nehéz a csap ala tenni (mert
a mosogatétalcaban elakad), s ha mégis sikertl, akkor a viz
a talca mogé csurog.

A rovid kifolyécsovet félperces munka lenne hosszlra
cserélni, ha az (j csatlakozé csonkja megegyezne a régi-
vel. Olyan azonban nem kaphat6. A kad-mosdé tolt6csapte-
lep ,hattyGnyaka" méretében pont megfelel, de annak also
végén egyszer( mianyag témités van, mig a révid mosdo-
csapnak rézbetétes, gumigylris a tomitése (2). Nincs mas
hatra, a régi csérdl le kell operalni a csonkot és at kell ten-
ni az ujra.

Az els6 feladat még kdnnyebb, mert a rézbetét finomme-
netes csavarkotéssel kapcsolédik a cs6hoz. Legegyszer(ibb,
ha magat a betétet befogjuk a satuba (vigyazva, hogy meg
ne sériljén), majd a kifolyocstvet kézzel megfogva lecsava-
rozzuk. A menet igen szoros, nehezen indul majd meg. Saj-
nos a kiszerelt rézbetét (3) a hattydnyak végébe nem csa-
varhaté be, mert ez utébbiban nincs menet. Még szorosan
beilleszteni sem tudjuk, mert a menetes csonk atmérgje kb.



1,5 mm-rel nagyobb, mint a
kifolybdcsé bels6é atmérdje.
A menet ,leesztergalasa-
hoz” csak egy fur6gépre van
szikség. A rézbetétet fogas-
suk fel egy M10-es csavarra,
majd annak kinyulé szarat
fogjuk a tokmanyba (4).
A rézbetétet ily médon meg-
porgetve a menetet egy ra-
nyomott reszel6vei hamar
lekoptathatjuk.

A betét beragasztasahoz
(Gj helyére, a hosszu hattyu-
nyak végébe) kétkomponen-

szahajtva, s feszesre huzva a léc be-
utésével rogzitsuk. Kovetkezd lépés-
ben afélig mar beergsitett foliat hosz-
szaban is feszesre hlzva szoritsuk a
hornyokba. A kész félias keretet most
mar lakkozhatjuk, mazolhatjuk, s sza-
radasa utan szereljiik a helyére.

A kisebb egyenetlenségekbdl adé-
dé hézagokat a keretre nyomott szili-
kongumi réteggel sziintethetjik meg, a
nagyobb hézagokkal illeszked6 rama-
ra pedig ontapadés Purfix habcsikot
célszerl ragasztani. A szilikongumit
keskeny csikban, vastagon nyomjuk ki
a keretre, majd teritslink ra szilikonos
bevonatd miianyagcsikot, formaleva-
laszt6 szalagot. A keretet helyezziik a
nyildszaréra, majd kissé lepréselve
hagyjuk' a gumit megkotni. A formale-
valasztészalag eltavolitasa utan mara

A habszivacs tomit6 szalagotcsupan a
keretre kell nyomnunk, majd a p6tab-
lak keretét facsavarokkal vagy a csa-
varszaron elfordithaté, gondosan ki-
alakitott fa, vagy mlanyag rogzitéele-
mekkel szoritsuk az eredeti keretre (7).
A lényeg az, hogy az eredeti ablakiiveg
és az utélag felszerelt féliazott keret
kézé para ne jusson. Ha ezt megoldot-
tuk, az ablakunk vagy ajténk sem fog
tobbé izzadni, s allagromlasa is lelas-
sul.

_OS_

si mlgyanta ragasztét (pl.,Uverapid-otj hasznaljunk. Ne felejt-
stk el a hollandi anyait még a ragasztas el6tt felhGzni a csére,
mert utélag mar nem lehet. Az ,Gj" nyak felszerelése mar nem
okozhat gondot (5).

Végul még egy megjegyzés. lgazan akkor orilnénk, ha ilyen
kényszeratalakitdsokra egyaltalan nem volna sziikség. A réz-
betétes hosszl kifolydcsdvet azonban cikkiink megirasakor
mar legalabb egy éve nem arusitottak.

=]



TETOSZIGETELES

A tet6tér-beépitések Orvendetes
elterjedése 6ta (a hatvanas évek-
ben szerkeszt6ségink még hivata-
los rosszallast kapott tet6tér-hasz-
nosité javaslataiért) 4altalanossa
valt az uagynevezett mdogottes
szelloztetésl hidegtajolas, ami-
nek lényege az A abran lathaté.

Aradnylag magas szarufak (6) és
a cserepek (4) kozott tagas tér
marad ahhoz, hogy a szarufékat
fed6é zardfolia (2) és a hészigeteld
anyag (9) kozott az erre a célra
felrakott szell6z6cserepek aten-
gedte légaramlat huzoédjék alulrdl
(5) felfele (1). A hészigetels tab-
lak, paplanok ald is szerelnek egy
parafogé foliat (7), s azon belilre
a takard lambéridzast (8).

Az atszell6ztetés érdekében te-
hat aranylag vékony a hé- és
hangszigetel6 réteg (9), és sok-

A meleg igencsak draga tartozéka
életiinknek, s ha mar hozzajutottunk,
ne engedjuk elszdkni. Kuléndsen az
Uj éplletekbe koltoz6k figyelnek fel
r4, hogy milyen sok és milyen kis
résen at is képes meglépni a hé-
energia. Akad persze nagy lék is az
épuleten, példaul a ,hideg” padléas-
fodém (pl. a betongerendak kodzé ra-
kott, betonnal koruléntdtt vb-bélés-
testekkel kialakitott).

1/1. B EP

sz6r a szlukségesnél
a szarufak (6).

Az utébbi idében azonban rajot-
tek, hogy az uUgynevezett szell6-
zetlen melegtetés megoldas gaz-
dasdgosabb az eddig alkalmazott-
nal (B). Lényege, hogy a teljes
szarufamagasséagig hé6-l-hangszi-

magasabbak

Ha egyértelm( a plafon ,hélo-
pasa”, igen egyszerl és olcsé le-
hetéség kinalkozik - még januéar-
ban is - a padlasfédém hészigete-
lésére. Kb. 10x4 cm-es lécekbdl
200 cm-es kozokkel és haromszo-
gl tdmtombokkel a falhoz vagy a
koszorugerendakhoz szegeljunk
téremel6ket (1) A léckdzokbe
toltsink perlit- vagy levegdsitett
mianyag szemcséket (2). A feltol-

tést léccel simitsuk szintbe (3),
majd permetezzink a konnyen
szallongdé szemcserészekre hig
habarcsot.



GAZDASAGOSABBA

getelé anyag (9) tolti ki a szaruko6-
zoket. A szarufdk - nem lévén
szikség az atszell6z6 hézagokra -
a szilardsag kivanta vastagsaggal
is megfelelnek. A vastagabb szi-
geteléréteg természetesen hataso-
sabb is. igy eleve nem keletkezik
kiszell6ztetend6 paralecsapd6das

Végul - mert a szemcsés szige-
teléréteg nem jarhaté -, olcséo lé-
cekbél szegeljink takarast. Fon-
tos, hogy a takarélécek végei fel-
fekidjenek a gerinclécek éleire.

Ezt kénnyiti, ha a lécvégeket nem
derékszogben, hanem 3-5°-0s
szogben vagjuk le (4).

A legfontosabb h&géat, a padlas-
fodémen kialakitott hd@szigetelés

mellett a padlastér szigetelése is
fokozhatja az épitmény melegtarto
képességét. Ez akkor is hasznos,
ha a padlastér nincs beépitve.

A tet6héjalas ala helyezett hé6-
szigetel6 tablak nemcsak az alul-
rol felszivargé meleget tartjak
egy ideig a térben, de fékezik a
cserepek-palak és a tet6szék ré-
sei kozott allandéan aramlo, s a
padlastér némileg felmelegedett
levegdjét nemkivanatosan hideg-
re cserélé huzatot is (5). A kiug-
r6 padlasablakok, kijarok feletti
tet6részek kulondésen ,gonoszul”

sem. Ha gipszkarton vagy mas ha-
sonl6 j6 h&szigetel§, és a tablakra
(10) alulrol felfekvé anyag alkotja
a bels6 boritast (8), elmarad az
aldlécezés és lambéridzas is. Min-
dent 0Osszevetve a melegtet6s
megoldas gazdasdgosabb és hata-
sosabb. A kelet-nyugati irdnya te-
tényergek és tiszta, derult, szél-
mentes id6 esetén jelentéktelenre
csOokken a déli lejtésl tetSterek
hémérsékletkilonbsége és az az-
zal jar6 parakicsapo6das.

(A B abran 2 - fedéfolia, 4 -
cserép, 3 - léc, 9 - szigetel6pap-
lan (a szarufaval egyenl6 maga-

san), 7 - péarafog6 félia, 8 - lam-
béria, 10 - gipszkarton fal.)

Sz.J
aramoltatjak ki a hét. Ezért azo-

kat érdemes j6l szigetelni, s abla-

kaikat - akar csak egy féliaval -
duplara, hdészigetelére alakitani
(6)

Egyszerli és célravezet6 a sza-
rufak6zokbe szorosan benyom-
kodni az egyszer(i, olcsé, esetleg
hasznalt, de lehetéleg éghetetlen
anyagbol készilt hészigetel6 tab-

lakat. A paralecsapo6dast gatlé
szell6ztet6 huzat varhatéan -
még igen j6l végzett szigetelés

esetén is - talal maganak résuta-
kat.



Kedves Olvasoink!

A koradbbi évek igen j6 tapasztalatai alapjan a XX. széazad
utolsé évtizedét

Ezermester-palyazattal

kivanjuk inditani.

A palyazat keretében olvasdink bekuldhetik alkotasaik leira-
sat, rajzat, fotéjat, mi pedig értékeljik, soroljuk és a megvalési-
tasra alkalmas palyam(iveket lapunk haséabjain kdozzétesszik.

A megjelent anyagokért honorariumot is fizetiink, de kényv-
jutalmat minden bekuld6 kap.

A kiemelked6 alkotasokat pedig helyezésiikkel aranyos, a
.csinadld magad" tevékenységben érdekelt vallalatok altal fel-
ajanlott szerszamokkal - anyagokkal - vagy szolgaltatasokkal
dijazzuk.

A zsl(rit a dijakat ad6 vallalatok képvisel6i alkotjak. A mivek
bekildése folyamatos, maris indithatéok, a legvégs6é hataridé

1991. oktéber 1.,

hogy az eredményt 1991. decemberi szdmunkban koézzétehes-
suk.

Kérjik, hogy alkotasaikrél két példanyban jél olvashaté le-
irast, kozlésre alkalmas, levelez6lap-méretl fotékat vagy min.
6 x 6-0s szines didkat, s egyértelm( rajzokat kuldjenek be -
a miel6bbi kdozlés érdekében késlekedés nélkul. A boritékra
irjak ra:

EM-péalyazat 1991.

Cimink: 1393 Bp., Pf. 328.

Tovabbra is hliséges Olvasénk!

Tudjuk, hogy e lapszam megvasarlasakor kellemetlen meglepetés-
ként érte a lap Uj, 39 forintosara. Aztistudjuk - mertmi, szerkeszt6k
ugyanugy sajat bériinkoén érezzik -, hogy az aremelési sorozatban
minden egyes Uj tétel ndveli a csaladi haztartas terheit. Talan elhiszi
neklnk, hogy az Ezermestert az utolso pillanatig prébaltuk eredeti
aran tartani, de az Uj nyomdai és papirarak mellett ez mara lehetet-
lenné valt.

Sajat eszkozeinkkel viszont mindent megteszink azért, hogy la-
punk tdbbet érjen az aranal. Nemcsak azért, mert a 39 forint a hazai
mez&nyben még mindig szolidnak mondhatd, hanem mert egy-egy
Otlet megvaldsitasa ezreket takarithat meg a barkacsol6k szamara.
Talan csak egy tUveg sorr6l kell lemondani, s cserébe megspoérolhatja
a mesterembereknek kifizetettjavitasi dijakat, vagy éppen a batoriz-
letben hagyott forintokat. Kérjiuk, mérlegelje mindezt és tartson ki
tovabbra is az Ezermester mellett.

Szeretnénk el6fizetdink szamat is novelni. Serkentésil a lap el&fi-
zet6i kozott az év vége felé nagy érték( barkacsgépeket, szerszamo-
kat fogunk kisorsolni, de erre a kés6bbiekben még visszatérink.
Ezutan is minden eszk6zzel szolgalja Ont, kedves Olvas6 az

Ezermester szerkeszt6sége

GYORSW

Az elektromos hajtasu barkacs-
gépekkel dolgoz6 ezermestereknek
alland6 gondja a tervezett
miveletekhez éppen sziikséges
gépi szerszamoknak az alapgépre
felszerelése. Féleg azokat sujtja
a tlrelmet, id6t és figyelmet
igényld szerszamcserélgetés, akik
nem tartésan egyfajta munkara

- példaul lécek darabolasara -
véllalkoznak. Hiszen egy kis
falifogas levagéséhoz a flirészt,
leélezéséhez a marot,
elsimitdsdhoz a csiszolét,

a csavarhelyekhez a farot kell az
alappisztolyra ergsiteni.

A legutébbi években a nagyobb szer-
szamgyarak erre hivatkozva (valéjaban
a tobb és dragabb 6nall6 motoros gép
eladéasa érdekében) felhagytak az alap-
pisztolyra er6sithet6 kiegészit6k gyar-
tadsaval. De a sajat motoros, tehat énal-
16 felsémar6, csiszold, korflirész stb.
munkapadra er@sitése is szerelgetést
kivan, hiszen azok rogzitérendszere
természetszerlileg igencsak eltéré.

A szerelgetés, gépcserélgetés meg-
gyorsitasara dolgoztak ki az itt lathato
modszert és hozza tervezték meg a
gyorsan cserélheté kis gépalapokat.

Eloljaroban megjegyezziik, hogy a
csak nagy ritkan, kis hazi javitasokhoz
el6vett barkacsgépekhez nem érdemes
elkésziteni, hiszen ezzel a gépek taro-
lasi helyigénye is néne.

A rendszeresen tevékenykeddéknek
azonban nagyon ajanljuk, mert vele az
idérablé gépcsere munkaja és ideje je-
lentéktelenre csokken.

Az oktogon gyorsvalté Iényege, hogy
a vastag munkaasztallapba erre a célra
kialakitott nyolcszogl, oktogon (okto =
nyolc, gon = szdg, 6gorég) fészkekbe
pontosan ill6 nyolcszogli gépalapokat
lehet helyezni és ott szilardan rogzite-
ni. Nagy képiunkdon a mar kész asztalba
egy, a gépalap aljara - atereszt6ként -
szerelt korflrész lathato.

Az egyes gépek persze az alakjuktél
és afeler@sithet6ségiktél figgéen mas
és mas modon erdsitheték az alapra.
De az alapok alakja egyforma kell le-



gyen. RoOgzitésiilk azonban mar eltér-
het. A jobb oldali képsoron hat kiillénfé-
le szerszdm, mar az oktogon alapra
szerelten lathat6. igy a furé6gép vizszin-
tesen felfogva (ami csiszol6korong fel-
erésitésére is maédot ad), alulra felfo-
gott dekopirflirész, alulra fiigg6legesen
rogzitett faré (ami csiszoléhengerrel
szerelten lathaté), szalagcsiszol6, az
asztalra is rogzitetten az ateresztd, gér-
bevagé korflirész, végil a fészkébél ki-
billentett felsémaro.

Az asztalt kifejezetten a gyorsvaltés
oktogon rendszerhez készitették. Lapja
11/2 col vastag, fiékjai nincsenek, hogy
az alulszerelt gépek is felergsithet6k
legyenek. Polca viszont helyet ad az
alapjukra szerelt gépeknek, az alsé
polc meg a tartozékoknak. Léathato,
hogy az asztal kerekeken gordithet6,
lapjaba pedig a kilonféle vezeték és
hatarolék szamara hornyokat martak.

Ez a szines képsor most csak a na-
gyon oOtletes (és ,mendéknek” kilono-
sen ajanlott) oktogon rendszer lényegét
ismerteti. Kovetkezd szamainkban az-
tan részletes perspektivikus mihelyraj-
zokkal és képekkel egymas utan ismer-
tetjuk az asztal és az egyes gépalap-
oktogonok készitését. Megjegyezve,
hogy azok géprogzité rendszereit eset-
leg a hasznalt gépekhez kell adaptalni.

SZ. da



A faltiplit mar az 6korban hasznal-
tak, f6leg épitészeti boritéelemek fel-
er@sitéséhez. Asz6 a német Dubel-bél
(ami csapot, koélddkcsapot jelent) tor-
zult. Hivatalos, a&m alig hasznéalt neve:
faliék.

Hossz( évszazadokon at olyan
csonkagulara hasonlité fadarabot je-
lentett, amit az alaplapjaval azonos
méretl fallyukba fenekével befele he-
lyeztek, és ott valamilyen koétéanyag-
gal, gipsszel, cementtel, ragasztéval
rogzitettek. Amig a falazatba nem, a
tiplibe mar kdnnyen lehet szeget, csa-
vart hajtani.

A lazébb, de azért szilard szerkeze-
tli falakba a farétechnika fejlédésével
mar pontos lyukakat lehetett farni,
amelyekben az esztergalt vékony fa-
henger, a kéldokcsap is szilardan tart.
Féleg, ha valamilyen kotéanyaggal is
rogzitik. A fardd aztan ugyancsak szi-
vesen fogadja” és aranylag j6l tartja a
szeget, a csavart.

A mlianyagok mindennapossa vala-
sa azonban akolddkcsapnal isjobbtip-
lizési lehetéséget kinalt. A mianyag
tipli hasznalata oly egyszer(inek tlnik,
hogy a kétbalkezes barkacsol6 is bat-
ran vallalkozik a beszerelésére.

Ahhoz azonban, hogy a tipli szilar-

dan, biztonsdgosan tartson, azt na-
gyon koriltekintéen kell a terheléshez
és a fal anyagahoz igazodéan kiva-
lasztani, a helyét lelkiismeretesen kell
el6késziteni, s atiplit gondosan besze-
relni.

A kovetkez6kben ehhez szeretnénk
hathatés ismereteket és tanacsokat
adni, amihez nem art némi elemi stati-
kai ismeret sem. Alapvetéen fontos,
hogy a tipli milyen terhelésre lesz
igénybe véve. A hlzas a legrosszabb.
Példa ra a mennyezetbe fligg6legesen
felfele helyezett tipli, amibe vilagit6-
test-tarté, facsavarmenet( horgot haj-
tunk. A huzas egyrészt a lyukb6l hizza
ki a tiplit, masrészt derékban kettésza-
kithatja.

A nyomas a legjobb, bar alig fordul
eld. A nyiras atiplinek a falbél vizszin-
tesen kiall6 részét igyekszik letdrni. Ez
mar gyakoribb. Legtobbszér azonban
kombinalt, atlésan lefelé hatdé nyiras-
lehajlitas és afalbdl valé (ki)hizas ter-
heli a tiplit. Ezt- ha lehet - atiplilyuk-
nak vizszintes helyett 4-8°-kal befele-
lefele faraséaval lehet mérsékelni.

A zaras, azaz az anyagba rogzilés
tekintetében lényegében harom f6
megoldas ismeretes, amelyek afém tip-
likre és falhorgonyokra is érvényesek.

A surlédasi kotés, amikor is a beléje
hajtott csavar duzzaszt6 hatasara a
tipli olyannyira a lyukba szorul, hogy a
surlédas ott rogziti (1). Az alakvaltoza-
sos kotés, amikor a tipli az tureges fal
tregeibe nyomédik szét, sabehelyez6
furatan egyszer(ien mar nem fér ki (2).
Végll az anyaggal régzités, amikor a
tipli az elére vagy vele a lyukba juttatott
ragaszté (rendszerint kétalkotés md-
gyantaféleség) hatasara ,ragad" be a
falba (3).

A fal anyaga a kotés szilardsagat

1000l



PPEK

igen nagymértékben befolyasolja. A 4.
képsorunkon a leggyakoribb nyolc fa-
laz6anyag lathaté (nem szerepel ko-
z0ttik a k6 és a betonfal, aminek atipli-
zése mar nem igazan barkacsolé-fel-
adat). Balra fenn atomor tégla, ami ke-
ményfémlapkas utvefaréval aranylag
kénnyen farhaté, s amiben a mianyag
tipli j6l is tart. Hasonlé tartdszilardsagu
amészhomok témor tégla is. A jobban
hészigeteld, kénny(, soklyukl tégla és
a hasonlé, de mészhomok anyagu (a 2.
sorban lathaték) mar problematiku-

>ESSEG Szeg. tii
Normal
Réseit
Géazbeton

Rabiéhoz

Horgony

sabb, mert a faré ,barlangga” torheti
az Uregeket és a ,semmiben” nem ta-
maszkodhat meg atipli. llyenbe csak a
lyukakra keresztben behelyezhet és
kilénlegesen hosszu, tobb lyukon is
atérd tipli helyezhet6.

A 3. sorban lathaté mészké, horzsa-
k6, s6skuti k6, valamint gaz- és salak-
beton elemek nem elég tomorek a tipli
beszoruldsahoz, ezért azokba szik-
ség esetén is csak specidlis, a csavar-
behajtas utan er6sen duzzadoé tipli he-
lyezhetd el. Legalul a rtagyon ureges
éslazabb anyagu keramiatégla (pl. Po-
roton) és a hasonlé, de horzsaké anya-
gu lathaté, amelyekbe nem tanacsos
tiplit erésiteni. Ha kilénésen nagy ter-
hetkell ilyen falra—tiplikkel—er@siteni,
agy a tiplitél iranyonként mért 2-2 fal-
elem helyére, lehet6leg atmenéén to-
mor téglakat kell az Greges és kdonny(
falelemek helyére beépiteni.

Az Ugynevezett ,mindenes” tiplik
tomor falban (5. kép bal oldalon) surlé-
déas révén, uregesben az iregbe gy(-
r6dve (kozépen) panelekben pedig a
belsé oldalon a becsavaraskor talpas-
saterpeszkedve (jobb oldalon) kdtnek.
Panelekben jél tart a specidlis, csava-
rasra terpeszkedé szarnyd fémhorog
is (6).

Rajzunk tobb vonatkozasban is segit
a falazathoz, valamint a terheléshez
ajanlott tipliféleség és annak mérete
megvalasztasaban.

Az dbran af6bb tiplifajtak és rogzit6-
anyagok is lathaték, kis ,sajat” szinnel
jelzett keretben, szinjel-magyarazat-
tal. Ugyanezek a szinek afalféleségek-
nél is megtalalhaték. Jobbra lenn atip-
liatmér6k lathatok. Egy-egy vékony
gy(irG 1, a vastag 5 mm atmérét jelol.
Felllrél lefele sorban a beton, atomor
tégla, a lyukacsos tégla és a poérusos
falazéelem talalhato. A tiplikre akasz-
tott ,stlyok” pedig aterheléstjelzik.

Lassunk két példat. Ha 50 kg-nyi ter-
helést kivanunk betonfalba hajtott tipli-
re + horogra er@siteni, a betonban
elég lesz az 5-6s Un. szegtipli. Ugyanez
a terhelés gazbetonban mar csak 12-
es duzzad6é mdlanyag tiplire ,akaszt-
haté”.

Egytonnéas terhelést betonban is
csak legalabb 20-as, a becsavarasra
szétterpeszkedd acélhorgonyra lehet
akasztani. Altalaban 100 kg-nal na-
gyobb terhelést mar csak horgonyra
szabad figgeszteni, fa- vagy mlianyag
tiplire nem!
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Még kritikus a telefonhelyzet,
de lassan-lassan mar alakul

a dolog, évek mulva talén
legtébbinknek lesz telefonja,

s azon majd beszélgetni is
tudunk. Akinek viszont mar most
is van, netan (izenetrogzitével is
felszerelve, a készilékek
elhelyezése gondot okoz.

Egy telefonkésziléknek

lehet helyet talalni,

am gondolni kell a jovére is,
hiszen feltehet6en

az zenetrogzit6k, telefaxok is
konnyen beszerezheték lesznek.
Erdemes tehat a most még
egyedil arvalkodo telefonhoz
egy olyan pultot késziteni,
amelyben mér helye van a hozza
kapcsolhatd mas késziilékeknek
is. A szines képinkén (A)
bemutatott kis butordarab ilyen.

E kis telefonpultnak azonban mas
érdekessége is van. Bizonyara sza-
mos olvasénk rendszeres nézdje a
kialféldi miholdas tévéadasoknak.
Nos, a német RTL plusz programja-
ban szombatonként 10 6ra korul
testvérlapunk, a Selbst, valamint az

Anyagszikséglet

(a hazai véltozathoz igazitva!)

Jel Ob Megnevezés Méret (mm) Anyag

1 1 asztallap 840x360

2 4 oldallap 960 x 340

10 mm-es faforgacs lap

OBl cég kozremiikédésével barka-
csoléknak szélé6 midsort is nézhe-
tink. A most bemutatott kis asztalka
elkészitését még oktéberben ott mu-
tattak be. (JovBbeni terveink kozott
szerepel, hogy e tévéadasokhoz
kapcsolédva rendszeresen kdzoljik
az ott latott targyak rajzait, elkészi-
tésik menetét, ezzel is segitve né-
metlil nem tudé olvaséinkat.)
Leirasunkban hiven kovetjik az
adasban latottakat, &m mivel nalunk
az eredetivel azonos alapanyagot
esetenként nehéz beszerezni, he-
lyettesitéstik médjat is megadjuk.
Kezdjuk mindjart a fédarabokkal.
Az asztallap (1) és a pult két oldala
(2) 38 mm-es laminalt faforgacslap,
ami nalunk elég ritka. Asztallapként
azonban megteszi a 19 mm vastag
laminalt feltletld anyag is, vagy a 19
mm-es natur faforgacslapra ragasz-
tott fehér laminalt farostlemez. A két
oldallapot Ggy alakithatjuk ki, hogy
10 mm-es forgacslapot boritunk be
laminalt farostlemezzel. Egy-egy ol-

19 mm-es laminalt faforgacs lap

4 old. burkolat 930x360 3 mm-es fehér farost lemez
betétiécek 10x12 mm-es fenyé

3 1 fenéklap 355x315 19 mm-es laminalt faforgéacs lap
4 2 polclap 355x310 19 mm-es laminalt faforgéacs lap
5 1 labazat 355x60 19 mm-es laminalt faforgacs lap
6 3 szegély 355x40 20 mm-es fenyGiéc
7 2 fidkoldal 310x155 15-20 mm-es feny6deszka v. rétegelt lemez | |
8 1 eldlap 351x175 15-20 mm-es fenyédeszka v. rétegelt lemez 1|
9 1 hatlap 290-300x155 15-20 mm-es fenyédeszka v. rétegelt lemez 1
10 1 hatlap 919x393 3 mm-es laminalt farostlemez
u 1 fenéklap 353x310 5 mm-es rétegelt lemez

12

13

14

15

16

N

-

N

keretléc
keretléc
élszegély
éleszegély

élszegély

250

170

880x40

960x40

360x40

20x15 mm-es feny6léc

20x15 mm-es feny6léc

20 mm-es fenydléc

20 mm-es fenydléc I

20 mm-es fenydléc

dallapot két-két vékonyabb lapbdl -
néhany vizszintesen kozéjuk ra-
gasztott 12x 20 mm-es léccel - ala-
kithatunk ki. Az oldallapok hats6 és
alsé élét is ilyen lécekkel zarjuk le.
Felil az els6 vizszintes betétléc a
fels6 élt6l 12 mm-re legyen. Af6lé
majd az asztallap aljara erdgsitett
azonos méretl helyezéléc keriljon.

Miutan leszabtuk és kialakitottuk
az asztal- és a két oldallapot (1, 2),
vagjuk ki a fenék- (3) és a két koz-
bensé polclapot (4), valamint az elil-
s6 labazatot (5) és az azt félig takaro
darabot (6) is. Ezek anyaga mindkét
oldalan laminalt faforgacslap le-
gyen. A lathaté élekre vasaljunk fe-
hér élféliat. A fenéklapot, a labazatot
és a két oldallapot kdldékcsapokkal
fogassuk egymashoz, mivel az ere-
detileg hasznalt lencse alakl csapo-
z6lapok nalunk még nem szerezhe-
t6k be. Az asztallap kdzepébe fliré-
szeljink egy 170x 250 mm-es nyi-
last, aldja ragasszunk farostlemez-
b6l egy 200 x 280 mm méretlire kiva-
gott lapot. Az asztallap aljara erésit-
stk fel a két helyezélécet, amelyek
az oldallapok fels6 hézagéaba illesz-
kednek, s igy azzal majd szilard ko-
tést alkotriak (B). Ugyeljink arra,

Se



hogy az asztalka lapja hatul a hatlap
élét is fedje.

Ezt kdvetben erdsitsuk fel a fiok-
vezet6 léceket. Mivel nalunk még
csak elvétve kaphaték a gorgds fidk-
vezet6 sinek (C), ezért mi ezeket
haromszog keresztmetszetli lécek-
b6l alakitsuk ki. Felerésitésiik utan a
lécek ferdén all6 élére vasaljunk fe-
hér mianyag élIf6liat. A polclapokat
illesszuk a helyukre, majd fogjunk
hozzéa a fiok 0sszedllitasahoz.

A fiok anyaga 15-20 mm vastag
feny6deszka, de megteszi a hasonlé
vastagsagu rétegelt lemez is. Da-
rabjait (7, 8, 9, 11) kdldokcsapozva,
él-lap kotésben ragasszuk 0Ossze,
majd csiszolas, lakkozas utan proé-
baként toljuk a helyére. A telefon-
kdnyvek tAmaszat 4-6 mm atmérdéjd
aluminiumhuzalbél hajlitsuk meg,
majd ragasszuk a fenéklapba fart
vakfuratokba. A laminalt feltletl fa-
rostlemez hatlap (10) felerésitésével
atelefonpultunk mar szilard egység-
gé valik (D).

Munkéankat az asztallapra mélyi-
tett ceruzatart6 komplettirozasaval
folytassuk. Az ir6szertarté valyukat
0,5 mm vastag aluminiumlemezbél
hajlitdssal alakitsuk ki (E). A valyu-
lemezt miigyanta ragasztéval ergsit-
siik az asztallap mélyedésébe, a ki-
vagas szélét szegjuk korbe képke-
retléccel vagy magunk készitette, ki-
aljazott keretlécekkel (12, 13).

Végul a 20x40 mm-es élfed6 lé-
ceket szabjuk le. Mindegyik darab
felliletét csiszoljuk siméara, po6rusto-
mitésiuk utdn meg fajjuk be akrilfes-
tékkel. Az asztallap eliils6 élét, vala-
mint a polcos rész éleit lefed6 dara-
bokat (14,15,16) selymesfény( feke-
te festékkel, a polcokat eldlrél sze-
gélyezb6ket (6) pedig fehérrel fessiik
be. Szaradasuk utan a szegélylécet
az asztallapra 10x 10 mm-es lécek
segitségével csavarozva, ragasztva
erésitstik fel. Az oldallapok élét fedé
lécekre egy-egy 12x10 mm-es
csaplécet szegezzink, s annak se-
gitségével ragasszuk fel. A polcla-
pok élére a még hianyz6 élfedéléce-
ket egy-egy haromszdégl sarokléc-
cel megerdésitve ragasszuk fel. Tele-
fonpultunk ezzel készen is van. Ki-
szemelt helyére allithatjuk, s akar
lebonyolithatunk mellgle egy ropke
prébabeszélgetést is. A hosszan te-
lefonalék - kényelmik érdekében -
széket is tegyenek a pultjuk mellé.

A -bj-
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SZERVIZ

Mint mindent, 4gy a szankét is
nemcsak hasznalni, javitgatni is kell.
Rozzant, 16tyég6 ereszték(i szannal
még kis dombrdl is felel6tlenség le-
siklani, hegyi palyara menni meg
kész életveszély. S hogy a vidam
sz6rakozasnak ne legyen szomoru a
vége, még el6z6 napon vizsgaljuk at
sporteszkdzinket, s az esetleges
apré javitasokat is végezzik el.

Ujraragasztas

El6sz6r is szanunk kotéseit, egy-
masba illesztett darabjainak szilard-
sagat vizsgaljuk meg. Ha kissé mo-
zog egyik vagy masik, ezen ne cso-
dalkozzunk- a fa alkatrészek id6vel
0sszeszaradnak - a darabot prébal-
juk meg kiemelni fészkébél, és ha ez
sikerilt, tisztitsuk meg a csapot és a
fészkét is, majd kenjik be miigyanta
ragasztéval. A kiemelt darabot
nyomjuk vissza a helyére, s ha szik-
séges, lapos faékkel szoritsuk a
fészkébe.

Régebbi szankékon a fuggbleges
tdmoszlopokat vasalattal is megeré-
sitették. E daraboknak a rogzit6 sze-
geit vizsgaljuk meg. Ha valamelyik
hianyozna, helyére hajtsunk be fa-
csavarokat, mégpedig lagyacélbol
készilteket, menetiket pedig behaj-
tas el6tt kenjiuk be gépzsirral. El6for-
dulhat, hogy a vasalatok mar erésen
korrodaltak vagy hidnyoznak. Poétla-
sukra két 1,5 mm-es lemezbdl kisza-
bott darabot csavarozzunk fel a régi
vasalat helyére (A).

Nagyon fontos a fiigg6leges oszlo-
pokat és a felsé hevedert 6sszekotd
ivelt fa vagy lagyacél pantok épsége
is. A hidnyz6 vagy torott alkatrésze-
ket 2 mm vastag lagyacél lemezcsik-
b6l meghajlitottakkal pétoljuk (B).
Feler6sitésikhoz facsavarokat és ne
szegeket hasznaljunk.

Ulésjavitas

A reviziét az uléssel folytassuk.
Az Ulés léceit rogzité kilazult, kiallé
fejli szegeit huzzuk ki, s helyiket
nagyobbra furva a laza tlésléceket

sullyesztettfejd lemezcsavarokkal
erdsitsiik le. Oreg, sok telet megért
szankékon el6fordulhat, hogy a fa-
anyaga mar nem tartja meg a csa-
vart. Ezen Ugy segithetiink, hogy a
vizszintes tart6lécbe 10 mm-es vak-
furatot készitink, abba keményfa
koéldoékcsapot ragasztunk, majd az
Uléslécet leszorit6 lemezcsavart e
facsapba hajtjuk be (C).

Sokszor lathatunk olyan szanké-

kat is, amelyeknek egy-két ulésléce
hianyzik. Valészin(ileg eltorott, s ja-
vitds helyett tulajdonosa inkabb le-
tépte, eldobta. Mi ne tegyink igy!
A torott darabot 6sszeillesztve m-
gyanta ragasztéval er@sitsik Ossze,
majd aldja 10-15 mm vastag rétegelt
lemezbdl szabjunk le 80-100 mm
széles csikot, amely a két oldalsé
hosszléc éléig ér. A csikot csavaroz-
zuk az uléslécek ala, s mindegyik
lécet alulrél behajtott lemezcsava-
rokkal rogzitsik az Uj hevederlap-
hoz (D> A torott lécet a térésvonal
mentén lehetéleg két csavarral fo-
gassuk le. Az Gjonnan beépitett da-
rabot feltétlentl tobbszor kenjiuk be
cso6naklakkal!



Remek szorakozas a hoval boritott
lejt6krél szankdval lesiklani. Na
persze csak addig, amig a szan
alattunk van. Am elég egy varatlan
bucka, s mi méris a havon
hemperg6nk, mert kdzben szanunk
varatlanul maga ala huzta az egyik

szantalpat. Ortlhetiink, ha megusztuk

latbtorés nélkil. Ez nem ritkan
elotordulo baleset, a szankdpalyak

mellett hagyott roncsok legaldbbis ezt tanUsitjak. Gyengék lennének
a sz&nkok? Err6l sz6 sincs! Olyanok, amilyeneknek lenniik kell.
Akkor hat mi okozhatja az ilyen és hasonlé baleseteket?

Nem mindegyik szan .fapados”,
a jobbak ulése pl. textilhevederes.
A hevederek anyaga nagyon erds,
de azért azok is elszakadhatnak.
(E) Javitasuk bonyolultnak tiinik,
pedig korantsem az. Nem kell
hozza més, csak egy kis darab
hasonl6 méretli heveder, zsakvar-
rétd és erds varréfonal. A heve-
derdarabot el6bb ragasszuk a
szakadt rész ald (E), majd t(iz66l-
tésekkel varrjuk 6ssze a szakadt
részt. Ezt kovet6en a szakadas
melletti keresztiranyld hevederek-
hez is 0Oltésekkel rogzitsik (G),
igy a terhelés megoszlik s a kija-
vitott rész nem fog Ujb6l elsza-
kadni.

Veszélyes is lehet

A szantalpak allapotat sem érdek-
telen szemiigyre venni. A hasznalat
soran ugyanis a talpvasak vége ko-
pik el leginkabb. Ez veszélyes lehet,
mert ha megperdil a szanké - ezt
gyakran latni vaganykodé vagy fi-
gyelmetlen sracoktél -, a vasalat be-
leakadhat a talajba, s a szank6zé
tgyetlen félszaltoval vagédik ha-
nyatt, a szant meg hegyibe kapja. Az
ilyen kopott talplemezt (H) csak
részben kell kicserélntink. A vasala-
tot a még ép részén flirészeljik le, s
kdzvetlentl a vagas el6tt farjuk at,
csavarozzuk a talpra. Toldasként az

eredetivel azonos méretl lagyacél
szalagot vagy lemezbél levagott csi-
kot erdsitslink a szantalpra, amely-
nek a talp bitije felé es6 végét kis
ivben hajlitsuk derékszogben fel. Az
Uj vasalatot lemezcsavarokkal erésit-
sliik a szantalphoz, ill. annak butijé-
hez (I) A szan iranytartasa igy javul-
ni fog, s ha lesiklas kdézben mégis
megperdulink, a hanyattesésre Kki-
sebb az esélyink.
Végezetil egy megszivlelendd otlet
a kézkedvelt ,Erdért” szankdk tulaj-
donosainak. Jellegzetességik, hogy a
szantalpak ivelt része el6l - mint egy
szarv - a hossztarté léc folé nyulik.
Nincs is vele semmi baj, mig a szan
siman siklik elére. Am ha valami oknal
fogva varatlanul lelassul az irama, a
rajta 016 tovacsuszik, s laba kozé kap-
ja a szan szarvait. A legjobb esetben
is nadragszakadas a dolog vége, de
az ilyen hirtelen iramvaltasoknal a ko-
molyabb zUzédasok sem ritkdk. Ezt
elkerilendd, érdemes atalpak szarvai
elé egy-egy lekerekitett éli védGido-
mot er@siteni (J), amelyek elérecsu-
szaskor atsegitenek benniinket a ve-
szélyes szarvak felett.
-bsj-

Novemberben megjelent rejtvényiink
helyes megfejtdi kozll az alabbiak
nyertek vasarlasi utalvanyt: Streib-
mann Andrasaé jaszberényi, Jancsu-
rak Istvan miskolci, Nagy Gyorgy len-
gyeltoti, Havrancsik Janos bajoti, Ra-
ba Tivadar balatonmariafiird6i, Er-
szegi Karoly, Inszam Lajos, Kocsis
Laszl6, Udvarhelyi Gabriella és Pla-
pért Sandor budapesti olvaséink.

Decemberi rejtvényiink helyes meg-
fejtése: sarga; B, A, C.
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I Alkatrész Meret'mm AA~VOdiszka
Szam Db 458Kk 1410 16-os tenyodeszka
lenek 300x300
oldalak 500 hosszl
peremek 520 hosszU 20 x 20-as fenyd'éc
tetGlécek 520 hosszl 012-es koldokesap
' gerinc 475 hosszu - 45x45 kemenylan
3 ulopa‘’ca 15Q0 hesszuu - meeT
oszlop

Segek ésS » “ ~

Januarra a kedves madaraink még
akkor is lefogynak, legyenguilnek, ha
Gsszel felhizhattak, s ha a tél enyhe.
Ezért még ilyenkor sem id@szerditlen

(s6t!) szdmukra etet6t allitani.
Sajnos, az 6sszel ugyancsak sz(ikén,
viszont annél dragébban lehet
madareledelhez jutni. Am minden
hé&zban, haztartashan dsszegydijthetd
olyan ételhulladék, ami esetleg
6rolve, megszaritva, pogacsaba
préselve kirakhatd a madaretet6be.

A zsindelyes etetdé (A) tetészerke-
zete (4, 5) nemcsak mutatés, de
j6l vezeti az oldalra a csapadékot,
és j6l védi a tet6széknél jéval kes-
kenyebb etet6talcat (1), oldalai (2)
és szegélylécei (3) pedig 6vjak azt
a hobefuvastél, a magleszérastol.
Az oldalfalakat kivulrél diszité
mart hornyok természetesen el-
hagyhaték. Az ulépalcanak (6) az
agakon étkezé kedvenceink fog-
nak orulni.

A fai-da-te c. olasz laptarsunk-
ban latott, puhafab6l készitett ete-

t6 alul kihegyezett keményfa osz-
lopon (7) all, s azon négy rozsda-
mentesitett acél szegletvas tartja.
Nyari tarolasra a haz - szikség
esetén - akar le is szerelhet6 osz-
loparol.

Csupan a két oldalfal kivagéasa
kivdn némi gondossagot. De ha az
abra alapjan egy 30x15 cm-es
négyzethaléra rajzoljuk az egyik
oldal felét, majd azt jobbrél balra
a meglevé fél mellé forditva Kki-
egészitjuk, végul kivagjuk, deszka-
ra ragasztjuk, s két deszkat egy-



masra erdsitve, mindkét darabot
egyutt kiftirészeljuk, a ,bonyolult”
darabbal mar nem lesz gondunk.
Az elkészités valamennyi darab
kivagasaval, lecsiszolasaval kez-
dédjék (1, 2). Az oldalakat koérbefu-
té horonnyal is diszithetjuk (3). Ez-
utdn a két oldallapba (2) egydutt far-
junk szoros lyukat az ul6palcanak
(6). EI6bb az egyik, aztdn a maésik
oldalt szegezziik kivilrél a fenékhez
(1), utdna pedig a két peremet (3) a
fenékhez és az oldalakhoz (4) Most
még helyére illeszthetjik az ulépal-

cat, aztan felszegezhetjik a gerin-
cet, majd alulrél felfelé, atfedéssel a
zsindelyeket (5). A kész etet6t lak-
kozzuk be (6)

Az oszlop nyakara rovid facsa-
varokkal er@sitsik fel - egy szint-
be - a szegleteket. Utols6 szerelé-
si mivelet a hadznak - a fenéken
at - az oszlopfé feler6sitése, alul-
r6l felfele hajtott facsavarokkal.
Ezek helyett felllrél lefele fart és
hajtott M4-es hatlapfeji és alul-
felul nagy alatétekkel, végil alul
anyakkal roégzités is jo, kulénésen

ha az etet6t id6nként szét is akar-
juk szedni.

Megjegyezzik, hogy a rajzon lat-
hatoval ellentétben acélszegleten-
ként 4-4 helyett 2-2 szembeni csa-
var behajtasa is elegendd, fenékbe
és oszlopba egyarant.

Befejezésil kovetkezzék a védd
atvondas és az oszlopcsucs bekatra-
nyozasa. Ha a fenékbe pontosan il-
leszkedé mianyag talcat is teszink,
kdonnyl lesz a tisztitds, a magcsere
is.

sz. J.



Portalanitas

A szobai novények leveleire,
szarrészeire lerak6dé port leg-
alabb kéthetenként le kell tordlni.
Ez a legegyszerlibben nedves szi-
vaccsal végezheté (1). Az er6sen
szennyezett - pl. kormos - levél-
zetli novényeket esetenként szap-
panos vizzel is megmoshatjuk, fel-
téve, hogy a mosoévizbél nem ke-
ril a foldjukre. Kulén6sen gondo-
san ajanlatos megtisztogatni, akar
ecset segitségével a leveleken az

érzugokat, a ,levélarkokat” és a
levélnyelekt6l  korilvett, atolelt
szarrészeket. Ott  huzdédhatnak

meg ugyanis a kulonféle kéroko-
z6k és kartevok.

Ha massal nem is, legalabb sza-
raz, puha ronggyal, a zugokat is el-
érd tollsepriivel legalabb tizennégy
naponként ajanlatos megtisztogatni

a novényeket. A toliseprli egyébként
az apré levell, sokdgas novények
legjobb portalanité eszkoze.

A portalanitas egyben elejét vehe-
ti a fert6zések veszélyét fokozd sza-
raz, poros allapotnak. Hogy az eset-
leg megtelepedett, valamely levélen
vagy szarrészen mar ,lehorgony-
zott" kartevéket biztosan sikeriljon
eltavolitani, megnedvesitett puha
kis kefével (pl. hasznalatbhél mar ki-
kopott fogkefével) nedvesen sorra
dorzsoljuk at a szarrészeket, levél-
nyeleket, a levelek fellletét, az aljat,
tovabba a levélnyél és a szar izesu-
Iési helyeit. Ez kilondsen fontos, ha
a tobbnyire kis gombostlifej méretd
kidudorodé pajzstetvek valamelyike

tinne fel. Ahol egy névény fert6zott,
ottatobbit is alaposan meg kell vizs-
galni!

Levéllakkozas

A novényleveleket gyakran elcsufitja
a tobbé-kevésbé 0Osszefliiggd szir-
késfehér bevonat. Ez a levélfeliletre
kerilt meszes-kemény-viz elparol-
gasa vagy leveletszennyez6 novény-
védd szer beszaradasa utan vissza-
maradé mészkivalas. Az eltdvolitasa
Ugy lehetséges, ha legalabb forralas-
sal vagy mas, hatékonyabb mdédon la-
gyitott vizzel tébbsz6r is alaposan le-
mosunk minden egyes levelet. A fel-
hasznalt viz még citromsavval, illetve
citromlével is lagyithatd.

A tiszta lagyitott viz helyett mas
oldatot az ilyen tisztogatasokhoz fe-
lesleges hasznéalni. Kivétel ez alél a

SZOBANOVENK

levéltragya-készitmények elGiras
szerinti toménység(li oldata. El6zetes
lemoséas, majd szikkadas utan az er-
re a célra alkalmas fed6lakkot per-
metezhetjik még a levélfeliletre.

Flrosztés

A novények furdsztése a levelek le-
mosdaséanal is hatdsosabb. Flrdsztés
soran a noévényeket egyenként fur-
dékadba vagy nagy mosdétalba té-
ve, kézmeleg vizzel, tussal mossuk
le. A tusolér6zsabél vagy rézsaval
ellatott 6nt6z6kannabdl locsolt kéz-
meleg, finoman porlasztott, nem
er6s aramlaslt vizsugar a kedvezé.
Ekdozben a nodvények foldjének tual-
nedvesedését a térészikre teritett
mianyag féliadarabbal gatolhatjuk
meg. A félia gumigyl(rivel régzithe-
t6 agy, hogy teljesen elfedje a féld-
felszint.



Csak a kdzvetlenul ratizé napsu-
garaktol felhevilt allapotd novényt
nem ajanlatos a leh(lésig vizzel per-
metezni. A virAgokat ugyancsak évni
kell a vizcseppektél, mert cstnyéan
megfoltosodhatnak.

Ugyeljink arra, hogy amikorra
lehiil a levegd, ne maradjon viz a
névényeken, mert cseppjeinek tul-
hiilése kovetkeztében bamulé fol-
tok keletkezhetnek. A levelekrél,
virdgokrél palcikavégre csavart
kis vattacsomoval itathatok fel a
vizcseppek.

Foldfelszin feldjitasa

A novények tartbedényében levd
fold legfels6, bemohosodott, elalga-
sodott vagy megszurkilt, keménnyé
szaradt és cserepesen fel is valo
rétegét késheggyel kaparjuk le,

A lakasban, a munkahelyen, az Uzletben stb. tartott kiilonféle

LERVIZ

hogy ne akadalyozza az 6ntdz6viz
behatolasat. Ha ezt sziikség szerint
megismételve mar el6tlinnek a leg-
fels6 gyokerek, illetve ujjnyinal mé-
lyebben hidnyzik az edénybél a fold,
toltstk fel az edényt a ndvény igé-
nyének megfelel6 min6ségl, friss
folddel. Minddssze egy centiméte-
res mélységl viztér maradjon. Fold
helyett foldszer(ivé érett tragya is
megfelelé a feltoltéshez (2).

Az égetett agyagcserepek falan
felting, szurkés szin( foltokat okozé
s6kivalasokat enyhe sz6das vizzel,
koromkefe segitségével moshatjuk
le. A kiils6 diszcserepeket is idénként
alaposan ki kell mosni, csaktgy, mint
a tapoldatosan nevelt névények kil-

s6, tapoldattart6 cserépedényét.
A kiilsé cserépfelilet viaszbedodrzso-
léssel tehet6 még tetszet§sebbé.

Egyidejlleg hegyes végl faruddal
tisztitsuk ki a cserepek aljan levé
vizkivezet6 nyilasokat, nehogy az el-
tomédésik miatt felesleges viz gy(il-
jon 6ssze az alsé gyokerek szintjé-
ben. A szliknek t(in6 vizkivezet6 nyi-
last is érdemes kitagitani (3).

Kozmetikazas

A pusztulasnak indult vagy elsza-
radt leveleket és mas ndvényrésze-
ket is sorra el kell tavolitani, nehogy

szobandvényeket nem hanyagolhatjuk el. Gondos apolassal nemcsak
a diszértékiket 6rizzUk{ meg, hanem élettartamukat is
meghosszabbithatjuk. Erdemes tehéat a névények gondozésara id6t szanni!

tovabbi fert6zések kiinduléhelyei le-
gyenek. A nyomukban keletkez6, ce-
ruzavastagsagunal nagyobb feluletd
friss sebeket a rothadéas ellen ecse-
teljuk be egy-két ezrelékes tomény-
ségl Orthocid-os vagy Zineb-es ol-
dattal.

Sokaknak nincs batorsaga eltavoli-
tani a felttin6en elszaradé levélvége-
ket. A leszaradt levélrészek éles oll6-
val vagy késsel nyugodtan levagha-
tok agy, hogy csak egy-két mm széles
sdv maradjon vissza bel6luk (4). Ez
elejét veszi a gyors tovabbszaradas-
nak, amire akkor kellene szamita-
nunk, ha teljesen eltadvolitanank az
elszaradt részt a levelekrél (5)

Metszés

Csaknem valamennyi ndévényen
adédhatnak még olyan hajtasok is,
amelyek talnydlnak a tdbbin, fel-
nyurgultak, nagyon véznak, levélze-
tik beteg, sérilt stb. Ezeket a leg-
jobb visszametszeni. T6bél is levag-
hatok Ugy, hogy helyettiik 0j, egész-

Folytatds a 30. oldalon
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séges hajtasok fejlédjenek.
A részben vagy teljesen elszaradt
és feltinéen levéltelenné valt haj-
thdsrészeket is vissza kell metsze-
ni, kdzvetlenil a legalsé elagazé6-
dasuk vagy alsé egy-6t rugyik, le-
vélalapjuk felett.

Gyokérkindvések gyogyitasa

Gyakori, hogy a tartéedény al-
jan levé vizkivezet6 nyilason at
egy, esetleg tobb gyokér kibajt.
Ha észrevesszik, a novényt a tar-
tbedénybdl kiemelve  6vatosan
prébaljuk meg a gyodkeret vissza-
hazni. A vizkivezet6 nyilast megfe-
lel6 méretli cserépdarabbal az ed-
diginél is gondosabban ajanlatos
lefedni, miel6tt a gydkérlabdat a
tartéedénybe visszatesszik. A nyi-
lasba mar beszorulé gyokereket le
kell vagni. Tetemes gyokérkind-
véskor mar a tartéedény szétsze-
désére vagy széttorésére is szik-
ség lehet, hogy a novényt na-
gyobb tartéedénybe lehessen atul-
tetni (6). Ha a tartbedény perem-
részén atbukva bujnak ki a gyodke-
rek, szamukra az Ultet6anyagban
késsel mélyithetiink helyet.

A tapoldatozéassal, edényparban
nevelt névények betétedényének
aljan kinév6, a tapoldatba beme-
ril6 gyokereket nem kell bolygat-
ni. Szabadon terjedhetnek, ha az
nem gatolja a késdébbi atultetési-
ket. Atiltetéskor kilthetjuk a be-
tétcserép aljat, és akar drothalé-
darabbal is helyettesithetjuk (6).

Ha a novények fold feletti szar-

részén megjelené léggydkerek
nylulnak hosszura, legjobb &ket
legalabb részben a tartéedény

foldjébe vagy mas kdzegbe vezet-
ni, ezaltal viz- és tadpanyagfelve-
v6kké valnak. A tapanyaggal jél
ellatott novényrél t6b6l nyugodtan
le is vaghatok a léggyokerek.

A hajtasaikon csak rovid, apro
léggyokereket fejleszt6 ndvények
gyobkereit Ggy lehet hasznositani a
viz- és tapanyagfelvételben, hogy
hagyoméanyos tampalcajukat né-
hany centiméter vastag, nyirkos
moharéteggel burkoljuk koral.
A mohéaba az apré léggyokerek
belen6hetnek.

Dr. Komiszar Lajos

avedoszemlveg

dagabcmm

Mint tudjuk, semmi sem tokéletes, s az Gtjainkon futd Dacia TX és TLX gépkocsik meg
egyaltalan nem mondhaték annak. A lampatestek el6tti manyagburkolat pl. nagyban
el6segiti a fényszordk rozsdasodasat. Ha fut a kocsi, a port, esét, havat a két-két
csbszer( sillyeszt6k dsszegydijti, s a fényszoro tivegére teriti, ha pedig all, a stllyesz-
t6k als6 részén (mint egy csatornavalylban) dsszegydlik. Jellemz8, hogy jarmitarto-
zékokat készité kisiparosok is rajottek erre, s gyartjdk a ldmpatest burkolatara
erdsithetd, vakuumformazott, atlatsz6 mlanyag ,védészemiivegeket”. Ezek azonban
hamar eléregszenek, s rohamosan romlik a fényatbocsatd képességiik (1). Aki ilyene-
ket szerelt Dacijara, ne csodalkozzon, hogy keveshé lat sététhben, mert az el6tét még
a halogénizzok fényét is észrevehetéen csokkenti.

Amit mi ajanlunk, az valddi
vegb6l készithetd el. Természe-
tesen nem ablakba valébél, ha-
nem 4-5 mm vastagsagubol. En-
nek elénye, hogy nem o0regszik,
alig karcoldédik, tehat nem ,vakul"
meg, hatranya ellenben, hogy to-
rékeny. Nem annyira, mint gondol-
nank, de azért nem art r4d vigyaz-
ni. Ezek el6rebocsatasa utan las-
suk, miként készithetink magunk
livegszemiveget a Daciankra.

Az el6tétiveg kivagasahoz el6-
szdr is készitsuink kartonsablont.
Ehhez szereljuk le az egyik burko-
latot, homloklapjaval fektessuk
kartonlapra, majd a kérvonalat ce-
ruzaval jeldljuk at. A ceruzat lehe-
t6leg ugy vezessik a burkolat
mentén, hogy a kontlrrajz ne le-

gyen nagyobb, mint "“maga a bur-
kolat. Vagjuk ki az idomot, s a
széleib6l vagjunk le kérben 5 mm-t.
A sablont Gjbél illesszik a md-
anyag burkolat homlokfellletére, s
ha nincs sziukség korrekciodra,
pontosan jeloljuk &t a burkolaton
levé lyukakat.

A sablon alapjan a vastag Uveg-
b6l vagjuk ki az egyik sarkan le-
kerekitett sarki lapokat. Ha nincs
vastag Uveglapunk, akkor célsze-
ribb, ha a sablonnal elmegyiink
egy lUvegeshez, s kivagatjuk a kér-
déses darabokat. (Ha vallalja, a
feler6sité furatokat is az Uveges-
sel érdemes kifuratnunk.)

Aki viszont maga szeretné ki-
vagni az el6tétivegeket, az kere-
kes Uvegvagét hasznéljon. Vagas-



kor az dveget mindkét oldalan
karcolja be, majd a felesleges
anyagot a vagasvonal Ovatos

megkocogtatasaval valassza le.
Vigyazzunk, mert a leszabott lveg
éle borotvaéles, s ha a miveletet
nem kesztyliben végezzik, kony-
nyen elvaghatjuk a keziinket. Az
éleket - ezuttal feltétlenil kesztyit
hizva - kdzepes szemcsézetl csi-
szolévasznon koptassuk le. Min-
den sarkot és élt kerekitsunk le!
Ezt kdvetéen egy kényes mive-
letsor kovetkezik, a lyukak kifara-
sa. Ne far6t, hanem finom szem-
cséjli  csapos koszorlkorongot,
pontosabban kupos kovet hasznal-
junk. Fuarépisztollyal is kialakithat-
juk a lyukakat, am e munkéahoz

jobban hasznalhatjuk a kis MK lI-
es Triplex vagy ahhoz hasonlé fa-
rogépet. A leend6 furatot Uveges

gittb6l vagy gépzsirb6l emelt 5-8
mm magas fallal vegyuk koril,
majd a forgé korong hegyével

kezdjuk el a lyuk kialakitasat. Ne
nyomjuk er6sen a csiszolékodvet, s
ha a bejelolt kdozéppontba mar
mélyedést csiszoltunk, ontsink a
korulkerekitett részbe vizet. igy
folytassuk a csiszolast, s szép las-
san haladjunk el6re, pontosabban
befelé az Uvegbe (2). Csiszolas
kdzben célszerli az tUveglapot vas-
tagabb textiliara fektetni. A csiszo-
last addig folytassuk, mig a k6
cslcsa at nem koptatja az Uveget.
A lyuk tovabbi bévitését most mar
a méasik oldalrél folytassuk, amig
a lyuk atméréje 7-8 mm-es nem

lesz. Kézben nem art kis szinete-
ket tartani, hogy az tveg lehljon.
Egy-egy lyukat 5-6 perc alatt ala-
kithatunk ki. Ha egy lyukkal elké-
szultink, célszerli a kdvet egy ke-
ményebb kévén forgas koézben
alakra koptatni, hegyét feldjitani.

Az atfart Uvegeket és a md-
anyag burkolatokat alaposan tisz-
titsuk meg, kilénben a szilikongu-
mi nem fog tokéletesen tapadni a
feluletukre. A burkolat wugyanis
enyhén ivelt, Uvegeink viszont
egyenes siklak, s a szintkilénbsé-
get szilikongumival kell Kkitdlteni.
A kényes miveletet a kdvetkez6-
képpen végezzik el.

A milanyag burkolatokra korbe,
a két fényszoronyilas kozé, vala-
mint a lyukak kéré nyomjunk kb. 5

mm széles gumihurkat, majd az
tveglapokat kozépre helyezve,
alul-felil ragszalaggal rogzitsuk.

Az oldalt elall6 széleken is rogzit-
sk az Uveget, majd a hézagokat
téltstk ki tomitémasszaval. Amikor a
gumi mar kezd megkotni, kezdjuk el
a szélek teljes feltdltését. Annyi szi-
likongumit nyomjunk ki, hogy az
anyag az Uvegek élét is teljesen ta-
karja. A kinyomott gumi elsimitasat
szappanos ujjal végezziik.

Ezt kovet6en M4-es csavarokra
huzzunk alatétet, azok ald egy-egy
vékony gumikorongot (3), s a csavar
szarara is nyomjunk szilikongumit.
A csavarokat lassan cslUsztassuk a

lyukakba, s a burkolat héatoldala
fel6l ugyancsak gumi- és fémala-

téttel, egy anya felhajtasaval rog-
zitsik. Miutdn mindent elvégez-
tink, hagyjuk a szilikongumit telje-
sen kikeményedni.

Végiul a gumival bevont része-
ket fessiuk le matt vagy selyemfé-
nyli fekete akrilfestékkel. Szara-
das utdn maris felszerelhetjik a
fényszéréburkolatokat a kocsira.
Legyiunk koriltekintéek, s a burko-
latokat pontosan illesszik a he-
lyikre, s az als6 feler6sité csava-
rokat is hajtsuk be. Ha hianyozna-
nak, pétoljuk. A burkolatokat nem
art felil még egy széles ontapadé
fekete féliacsikkal is lefedni, mert
az es6viz innen is b6ségesen cso-
rog a fényszérékra. Az el6tétuve-
ges burkolatokat havonta egyszer

leszerelve bellulr6l is érdemes
tisztara torélni.

_OS_
AUTO 1/31



A kovetkez6kben bemutatott ramkor a televizioba
épitve adas utan kb. 35 mp-cel automatikusan
kikapcsolja a késziiléket. Ez a mai energiaszegény
id6kben nem utolsé szempont, mivel gyakran el6fordul,

hogy a késziilék hajnalig z(g, ha a misor kdzben

elalszik a néz6. Az aramkort Junoszt tipust televizioba
épitettlik be, és fél éve kifogastalanul mikddik.

A kapcsolas az abran lathaté. Az
aramkor a sorszinkronjeleket érzé-
keli. A pozitiv polaritdst szinkronje-
lek R1 ellenallason keresztil nyitjak
a T1 tranzisztort. Ezaltal P3-on ke-
resztul 72 is vezetni kezd, és a szink-
ronjelek tGtemében tolti C kondenza-
tort. Az alkalmazott integralt aram-
kor a kondenzator fesziltségét fi-
gyeli. Az IC oldja meg az id6zitést is.
Erre azért van sziikség, hogy ha csa-
tornavaltaskor rovid idére megsz(in-
nek a szinkronjelek, a készilék ne
kapcsoljon ki azonnal. Az /C-ben két
komparator talalhaté, amelyek ki-
16nb6z6 fesziltségszintekre reagal-
nak. Ha a kondenzator fesziltsége
eléri a telepfesziltség 2/3-4t- ame-
lyet a 6-0s kivezetésen keresztil fi-
gyel az IC -, akkor a kimenete nega-
tiv tapfesziltségre keril. R6-on ke-
resztil nyit a 73 tranzisztor, és a
jelfogé behlz. Egyben vilagit a LED
is, amely jelzi a bekapcsolt allapo-

+ 12V o-
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tot. Ha vége az adasnak, megsz(n-
nek a szinkronjelek és a C konden-
zator az P5-6n keresztul kisil. Ha
feszlltsége lecsdokken a telepfe-
szlltség 1/3-ara, ez kb. 35 mp alatt
torténik meg, amelyet az IC 2-es ki-
vezetése érzékel, akkor az IC kime-
nete pozitiv tapfeszultségre keril.
73 lezar, a jelfog6 elenged, és a ké-
szlulék kikapcsol. Adas kézben a ké-
szUlék a Ny nyomégombbal kapcsol-
hato ki.

A P potenciométerrel a 77 tran-
zisztor munkapontjat agy kell bealli-
tani, hogy csak a szinkronjelek csu-
csaira legyen érzékeny, igy azok
megszintével a jelen levé kisebb
feszlltségl zaj nem képes a tran-
zisztort kinyitni.

Beszereléskor némi Aatalakitast
kell végrehajtani a késziléken. Az
eredeti f6kapcsolé helyett - amely
egyben fényer6szabalyozé is - egy
masikat kell beépiteni, ami az én

ALKATRESZJEGYZEK

IC 1= NE 555 100 kohm
T 1= BC 182 47 kohm
T2 = BC 212 47 kohm
T3 = BC 303 1 kohm

D 1= LED 1,2 Mohm
D2 = 1N4148 4,7 kohm
C, = 22 pF 1 kohm
P, = 1 kohm

AUTOMATA

TV-KIKAPCSOLO

esetemben egy izosztat kapcsolé
volt. Ezt a készulék oldalara szerel-
tem fel. Ide keriult a nyomégomb is.
A LED a késziilék el6lapjara kerult.
A kapcsolot és a jelfog6t az abran
lathatdé moédon kell bekdtni.

Bekapcsolas utan a kondenzator
kb. 1 mp alatt feltolt6dik és a jelfogé
behlGz, amit a LED kijelez. Ezutan a
K kapcsol6 kikapcsolhaté. A tapara-
mot a jelfogd érintkez6jén keresztil
kapja a készulék.

A sorszinkronjelek a készulék VT
19 jelzési tranzisztoranak emitteré-
r6l vehet6k le. Itt kb. 5-6 V nagysagu
jelek vannak. A tapfesziiltséget is
ugyanez az egység szolgaltatja. Az
aramkort az alkatrészek méretének
megfelel6 NYAK lapra épitettem fel.
Az egységet a tapegység mogé, a
képcsd alda szereltem fel. A beépi-
tésnél nagyon ugyeljink, nehogy a
képcsd megsériljon.

Schissler Gyorgy



Két bltorkerék,
egy lécdarab, néhany facsavar
és két kapupéantcsavar
felhasznalasaval
kevés munkaval
gordithet6vé alakithaté
a talicska.

A lagy szigetel6tablanak
eldszor az egyik oldalsé élét
illesszik a helyére, csak aztan
hajtsuk a lécek mellé a tablat,

hogy lassuk, alul-felil nem

marad-e légrés. Ha igen,

a résbe illessziink vékony
csikot, hogy a tabla biztosan

kitdltse a lécek kozét.

A szintezd a talpara ragasztott
finom csiszol6papir-darabkak
révén még fémfelileten is
megall néhany fokos lejtés
esetén is.

Téli taran kuléndsen fontos

lehet, hogy a tlizgyujtaskor

a gyufa biztosan lobbanjon
(a gazongyujté langja kevésbé

iranyithaté). Ha a vizmentes

tokban tarolt gyufak fejét
gyertydhoz doérzsoljuk, szarukat
meg lakkal kenjuk be, biztosan

fellobban a melegité lang.

Nemzetkozi
Otlet-
parade

A benzintdlté nyilas fedele vagy

csattanva, vagy besillyedve ul
a helyére. Kulonosen, ha nincs
vagy elveszett az Utk6z6gumi.
Az azonban egyszer(ien
pétolhaté egy - ha kell, talpan
alakosra faragott - gumidugé
odaragasztasaval.

Ha egy deszkadarab fellletének
csak adott részét kell csiszolni
vagy gyalulni, érdemes azt
puha ceruzaval befirkalni.
Egy-két athtzas utan mar jél
latni, hogy a kivant helyen
vesziink-e le az anyagbol.

A szilk helyre csak
az imbuszkulcsba szoritottan
illeszthet6 a csavar vagy anya,
annak tetejére nyomjunk s(r(
gépzsirt vagy szigetelémasszat.
Az a behelyezés idejére
a kulcsban tartja az alkatrészt,
a meghlzas utan azonban
kénnyen elvalik.

A hészigetel6 tablak
behelyezése el6étt gondosan
ellen6rizziik a szerel6 lécracs
léceinek elllsé fuggblegességét.
Ha a szintez6re a légkdzéknek
megfeleld tavolsagban két
beféttesgumit hizunk, azzal
nemcsak a fligg6legességet,
hanem a léckdzdk azonossagat
is kontrollalhatjuk.



Ajté helyén polcok
A régi ajtébemélyedésbe a kisfil szamara készilt
tarolé. A beugré lakkozott Iécekbdl kapott keretet, és az

ajtékdzbe behelyezett polcokon a szabadidében hasz-
nalt kazettak, konyvek elérhetéek az agy végébdl.

Elszivd mennyezet

Afurdészobaban ugyan van ablak, de a keletkezé g6z
z6me valtozatlanul a mennyezet felé igyekszik. A lécek-
b6l és 1,5 cm vastag polisztirolhab lemezekbdl készilt
almennyezeten a szell6z6 karikak méretének megfelelé
lyukak vannak, igy a para szabadon tavozhat a padlas-
térbe vezet§ mennyezeti nyilashoz. A hablemezeket a
fal szinével azonosra festették.

TEL
_ HIDEG
FOTENI KELL

HIDEG

FUTENI KELL!
HOLEGFUVOKI
Az olajjal vagy propangazzal mikodo,

energiatakarékos flitéberendezeések kivaloan alkalmazhatok
munkahelyek, névényhazak, szaritok flitésére.

REMKO és TAJFUN hélégfavok kolcsondzhetdk, vasarolhatok
az EPITOGEP Rt. Orszagos bolthalozatabol.

VALASSZON MINKET, SZERETETTEL VARJUK!

EPITOGEP RT.



Vallalkozok!
Anyaggazdalkodok!

6tvdzt’>tt és szerkezeti
acélok,

huzott radacélok,
horganyzott és fekete
lagyhuzalok,

nagy szilardsagu huzalok,
rozsdamentes, sav-

és hballé lemezek, szegek

RAKTARI AZONNALI KISZOLGALASSAL
kaphaték a Ferroglobus Otvozott és Hidegaru
Szaklizletében!

Nagy raktarkészlet! Széles aruvalasztek!
A helyszinen méretre vagast vallalunk!

Varjuk kedves vasarloinkat.

OTVOZOTT ES

HIDEGARU SZAKUZLET
Budapest XIlI., Vésé utca 11.
Telefon: 129-80-15

Arukiadas:

hétf6tél csutortokig
FEBjiOBLDius 7.30-14 draig

pénteken 7.30-13 Oréig



Epitbanyagipari
Vallalat

teli betonozashoz
fagyasgatlo
kotésgyorsito
betonadalek-
szereket

ajanl.

KALCIDUR’ 85
Adagolas: 4-6%

BARRA® FROST
adagolas: 1-3%

TRICOSAL S-111
adagolas: 1-12%

Az adagolas a cement tomegére
vonatkozik.

Termeékeink
megvasarolhatok
els6sorban

sajat Uzleteinkben:

Mintabolt

Budapest VIII., Somogyi Béla u. 22.
Tel.: 114-10-86

Raktararuhaz
Budapest XX., Tinddi u. 3.
Tel.: 147-93-62

Szakuzlet
Ujkigyds, Pet6fi S. u. 60/2.
Tel.: 66/56-255

Szakaruhaz

Debrecen, Monostorpalyi u. 5.
Tel.: 52/32-831

Szakbolt

Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 76.
Tel.: 64

Szaktanacsadas

a KEMIKAL Kereskedelmi Irodajan:
Budapest VII., Kazinczy u. 10-11. Tel.: 142-89-69

VevoOszolgalat:

12210 66



A MUSZAKI KONYVARUHAZ ajanlata

Andrt, J.: SKODA 105, 120, 130, 135, 136,
Garde, Rapid. 3. javitott, b&vitett kiadas,
1989. 606 oldal koétve

Bauer, J.-Bouska, V.-Tvrz, F.:
DRAGAKOKALAUZ. 291 szines fot6,
Natura, 1990. 225 oldal, kotve

Dominguez, A. G.: ANTENNAK
MERETEZESE (Elektronika sorozat) 1990.
91 oldal, flizve

Ferenczi Odén: EXTRAK AZ AUTOHOZ:
VILAGITAS, MUSZEREK,
JELZOBERENDEZESEK. Hazilag
megépithetd és készen kaphaté
egységek. 1990. 212 oldal, flzve

Klimecki, Z.-Zembowicz, J.: POLSKI FIAT
126. 1990. 272 oldal, fizve

Koész6 Jozsef: CSEREPKALYHAK ES
CSEMPEKANDALLOK. 1989. 115 oldal,
kotve

Kész6 Jozsef: KANDALLOK. 3. kiadas,
1990. 148 oldal, kotve

Kész6 Jozsef: KAPUK. 1990. 143 oldal,
kotve

Koész6 Jozsef: LEPCSOK. 3. kiadas,
M(szaki K.-Technolégia K., 1989. 160
oldal, koétve

Palotads Laszl6: MERNOKI KEZIKONYV. 4.
kotet. UTTERVEZES, UTEPITES,
VASUTEPITES, EPITESGEPESITES,
EPITESSZERVEZES,
RENDSZERTECHNIKA. 1990. 916 oldal,
kotve

199 Ft

290 Ft

149 Ft

195 Ft

290 Ft

280 Ft

298 Ft

290 Ft

330 Ft

990 Ft

TESZTKONYV A JARMUVEZETOI
VIZSGAHOZ. 2. javitott kiadas, 1990. 339
oldal, flizve 237Ft

Tietze, U.-Schenk, Ch.: ANALOG ES
DIGITALIS ARAMKOROK. 4. atdolgozott
kiadas, 1990. 800 oldal, kotve 480Ft

Beuth, K.-Beuth, O.: AZ ELEKTRONIKA
ALAPJAI 1. VILLAMOSSAGTAN. 1990. 135
oldal, flizve 148Ft

Beuth, K.-Beuth, O.: AZ ELEKTRONIKA
ALAPJAI 2. FELVEZETOK. 1990. 167 oldal,
flizve 148 Ft

Kérjuk, hogy rendelését bélyeggel ellatott szabvany-
méret( boritékban sziveskedjék hozzank elkildeni.
Tekintettel a korlatozott példanyszamokra, a rende-
léseket beérkezési sorrendben teljesitjik. Postan
utanvéttel szallitunk. (Kozuleteknek 500 Ft felett at-
utalassal szamlazunk.) A portokoltséget felszamit-
juk.

Cimink: Allami Kényvterjeszté Vallalat
MUSZAKI KONYVARUHAZ

1061 Budapest VI.,
Liszt Ferenc tér 9.

A megrendeld NeVE: ..

Pontos cime (iranyitdszammal): .......ccoociiiiiniiininne



AGYAGEDENYEK

Az égetett kerdmia

nyersanyaga az agyag. Annak megmun-
kalasa tobbféleképpen torténik. A legy-
gyorsabb és kereskedelmi célra legal-
kalmasabb eljaras a korongolas, mivel
révid idé alatt nagy mennyiséget lehet
vele termelni, viszont koltség- és hely-
igényes, tovabba igen nagy gyakorlatot
kivané technolégia. Az egyedi, m(vészi
darabok felrakdssal készllnek, ahhoz
nem kell kuléndsebb beruhazas, viszont
egy nagyobb vaza elkészitéséhez napok-
ra van szikség.

Az alabbiakban egy harmadik techno-
l6giaval fogunk megismerkedni, mely
sem nagyobb anyagi befektetést, sem az
atlagosnal jobb kéziigyességet nem ki-
van.

Az anyag beszerzése,
el6készitése

Agyagot téglagyarakban arulnak nagy
tételben, kis mennyiséget akar ingyen is
szivesen adnak, de magunk is kitermel-
hetjik a kdrnyez6 agyagbanyakbdl.

Ezt a félig nedves agyagot el6bb ki kell
szaritani, porra zuzni és iszapolni. Te-
gylk kadba vagy nagy miianyag vodorbe
és ontsiink ra annyi vizet, hogy jol gyuar-
hat6, képlékeny masszat kapjunk.

Vegyik ki ebbdl a kivant mennyiséget
és gyurjuk at alaposan ugy, hogy a benne
levé légbuborékok eltavozzanak. Azok
ugyanis égetéskor szétvetik a kész mun-
kat. A gyuaras technolégiaja megegyezik
atésztagylrassal. A munkalathoz legcél-
szer(ibb egy nagyméret(i falap. Ha az
agyag tul nedves lenne, sz6rjunk kozé
szitalt agyagport, azzal gyurjuk tovabb.
A szikkasztds masik mddja, hogy sima
feltletl gipszlapra (Uvegre ontott, meg-
kotott gipszmassza) kenjuk, tdbbszor
megforgatva, amig a kell6 képlékenysé-
get el nem éri. Vigyazzunk, hogy az
agyagba gipsztormelék ne keriljon!
Azon a ponton ugyanis lepattan a cserép-
edényrél a maz.

Megtakarithatjuk az el6bbiekben leirt
hosszadalmas m(iveleteket, ha Gn. ,ko-
rongkész” anyagot vasarolunk. llyet ma-
gankeresked6k forgalmaznak 20 kg-os
nejlonzsékokba kiszerelve. llyen hely pl.
Budapesten: XIl., Németvolgyi Gt 63.
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(Trombitas). Vidéken keramikusoknal,
fazekasoknal kell érdeklédni a beszerzé-
si lehet6ségekrél.

Tovéabbi megmufkélas

Készitsiink a meggyurt agyagbhdl gémb
alakot, majd oklunkkel Utégessuk laposra

(2) . Az asztallapra ragadt masszat damil-

széllal vaghatjuk le. A levalasztott agyagot
helyezziik az Gjsagpapirra és tegylink mel-
|é tavtarténak kb. 1 cm vastag lécet.
Hengeres faval, eternit- vagy PVC-
csével kezdjiik el nydjtani, valtogatva hosz-
szaban, majd keresztben, mind jobb, mind
bal oldalan, az atnedvesedett, gydrétt pa-
pirt tobbszor cserélve alatta. Amikor majd-
nem elértiik a kivant vastagsagot, tegytink
rd - erezetével lefelé- egy vagy tobb érde-
kes alaku levelet, préselt virdgot, termést
sth. és azt hengereljik bele az agyaglapba
(3) . Ezéltal ott marad a lenyomata.

Rajzoljunk korzével papirlapra egy sza-
balyos kort, vagjuk ki, fektessiik az agyagra
és éles késsel vagjuk koriil. Keressiink va-
lamilyen gémboély( vagy félgombolyd tar-
gyat és boritsuk be - gylir6désmentesen!
- vékony textilanyaggal. Tenyertinkkel
6vatosan nyomkodjuk ra, mintazataval le-
felé az agyagot (4). Csak annyi ideig hagy-
juk a forméan, amig annyira megszikkad,
hogy alakjat mar nem valtoztatja. Az agyag
ugyanis szaradas kdzben erésen zsugoro-
dik. Ha erre nincs lehetésége, megreped.

Hasonl6 médszerrel készithetlink virag-
tarté talkat, azzal a kilénbséggel, hogy az
agyaglapot négyszdgletesre vagjuk és a
mintazat a kils6 oldalra keril. Hosszaban
karcoljuk be mindjart halvanyan a kozép-
vonalat. Hazzunk egy borosiivegre kiselej-
tezett nejlonharisnyat, ami majd a levételt
konnyiti meg, és az el6bb leirt médon haj-
togassuk ra az agyagot (5). Faragjunk a
talnak két labacskat. A rajta lathaté lyukak
az egyenletesebb szaradast segitik el6,
szivészallal furhatjuk bele. Karcoljuk meg
a ,ragasztando” felileteket, kenjik be hig
agyagpéppel - szaknyelven ,schlicker” -
és nyomjuk ra a bejeldlt kézépvonalra.

Ha két ilyen féldarabot készitiink a haris-
nyaba oltéztetett Gveg koré, hengeres va-
zat kapunk. Karcoljuk meg az érintkez6
éleket, kenjuk be agyagpéppel, nyomjuk
egymashoz és - a biztosabb kotés végett
-az oldal mentén is karcoljuk meg mintegy
Lvarratot” képezve. Azt aztan ujjunkkal is-

DLA

mét elsimitjuk (6). Allitsuk az oldalfallal
megegyez6 vastagsagu agyaglapra, vag-
juk korul és az el6bb leirt médon dolgozzuk
0ssze. HUzzuk ki a sablonnak szant iiveget,
ezutan a harisnya is kénnyen kiszedhetd.

Végleges eldolgozasképpen teljes sza-
radas utan csiszolépapirral és nedves ujjal
simitsuk le az éleket.

Egetés

A nyers agyagot ki kell égetni. Teljesen
szaraz allapotban kertilhet a kemencébe,
kilébnben a még benne levé vizmolekulak
miatt szétrobbanna. Az égetést Un. ,zsen-
gélés” elézi meg 100 °C koérili h6mérsékle-
ten, csak azutan hevitik fel az égetési hé-
fokra (700-800 °C). Egetésre legjobb az
elektromos kemence. Mivel a fa fiit6értéke
igen magas, akinek faf(ités(i cserépkalyha-
ja van, prébalkozhat kisebb darabok héazi
égetésével. Az agyagot célszer(i hideg si-
t6be tenni, majd a sutét begyujtva, lassan
felheviteni. Ezt az el6kezelt darabot he-
lyezzilk a cserépkalyhaba. Rakjuk kordl
fahasabokkal és mindkét oldalon egyszer-
re gyUljtsuk be, hogy a héhatas egyenlete-
sen érje.

Mazazas

Mazat Budapesten a Ferenc téri kerdmia
mazboitban arulnak. A mazat - az agyag-
hoz hasonléan - iszapolni, majd sz(rni
kell. A méazazasra szant agyagedényt
ecsettel vagy nedves szivaccsal gondosan
portalanitsuk.

A méz felvitele torténhet bemartassal,
szérassal vagy ecsettel. EI6bbi kett6 adja az
egyenletes bevonatot. Léteznek Un. ke-
mény- és fazekasméazak. A fazekasmaz a
tizben megfolyésodik, a rarajzolt mintak
kontirvonalai 6sszemosédnak, de néha ép-
pen az ad kilénleges hatéast. Eles kontara
rajzolatot csak keménymazra készithettink.

Az edény aljat nem szabad maézazni,
mert égetésnél leragad. Ennek elkeriilésé-
re vagy Un. ,fenékszdget” készitsiink az al-
jara vagy allitsuk agyagkarikaba szirkéit
acéltiiskékre, amirdl lepattinthaté. (Afenék-
sz0g az az éles korbefutd perem, amely a
tanyérok aljan van.)

Mazas égetést csak elektromos kemen-
cében tudunk végezni. Vannak keramiku-
sok, akik bérégetést vallalnak, amikor nem
telik meg a kemencéjiik a sajat anyagukkal,
és egy-két idegen targy is befér melléjuk.

G.E.



A magunk készitette ajandéktargyak

mindig kedvesebbek a boltban vasaroltaknal,
mivel teremtd-alkotd fantaziankat

es keztink munkajat rejtik magukban,

igy van ez a keramianal is (1).



FA,CO FALBU

O thon lis a munkat elyen

K& inyen szer ;lhet6 bels itéri burk( latot ajanlunk révid s'allitdsi ha arid6vel.
sze elvényekk el egydtt. * s

Alapanyaga: gforgacsls

almazohely

Anyag leszerzo es Szolgéﬁato.
Szbve kezeli Kozos Vallalat
- 030 Debrecen, Di6szegi Gt 36
"el.: 52/13-139,1 »458

Budapesti TUZEP FészeM Aruhaz
) Ceglédi Gt 1-3
‘el: 127-42-17.12 -00-89

BURO EKA Uzlethaz
! udapest Vili., Bacs Béla u. 49-51.
13l.:134-01-33

Epitoif ari Kézos Vallalat
8 900 Zalaegerszeg. takoczi u. 58
Til92/11-148

364. st Epitok Boltja
S ilgotarian VAEV Ip rtelep
32 14-956 Tele < 229-286

387. H: zépitok Boltja
B tonyterenye (Kiste enye)
R koczi ut 4.
T(1.519 Telex: 229 286

Nyugat Dunantali TUZEP
S; tmbathely. Vépi u
Ti  94/12-391
Piramis Epitkez6k Aruhéz
2! 51 Kornye
Tel 34/72-022/239 nellék

00

Flirész- es Asztali
9900 Kormend, Legény
Tel.: 0036/525. Telex: 6

mTOZATOS SZINEKBEN

Fautanzatok natdar fogy

pacolt tolgy
k&ris
mahagoéni
cseresznye

UNI szinek $ beige

fehér

TOBB LAMELLAMERETBCN

7x155*2700 mm
7x 05 X2700 mm
12*125 * 2700 mm
12%215*2700 mm



